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Optimierte Montageldsung fur eine verbesserte Leistung

(O ZUVERLASSIGKEIT

" Gesteuerter Setzprozess
Mithilfe der Technologien, auf denen die Werkzeuge von Bollhoff
basieren, konnen Sie sicherstellen, dass alle RIVKLE®
Verbindungselemente nach dem Setzvorgang den Vorgaben
entsprechen.

= Die Bauteile erfiillen die Anforderungen an Schraub-
verbindungen
Mit Bauteilen, die nach dem Setzen Muttern ahnlich Festigkeits-
klasse 8 (oder sogar 10 bzw. 12 im Fall von HRT-Varianten)
bzw. Schrauben ahnlich Festigkeitsklasse 8.8 (Bolzenvariante)
entsprechen, erhalten Sie robuste Baugruppen.

Nach dem Setzvorgang erfiillen RIVKLE® Blindnietmuttern die
Anforderungen flr Schraubverbindungen. Diese Anforderungen
stellen unter anderem sicher, dass die Schraube im Falle eines
Uberdrehens versagt und die Mutter wiederverwendet werden
kann.
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= Eine sichere und umweltfreundliche L6sung
Reduzieren Sie die Umweltkosten durch die Nutzung dieser
Montageldsung, die weder Abluft noch Kiihlung erfordert.

= Minimale Ausriistung und Kenntnisse erforderlich
Sie kénnen die RIVKLE® Lésung ganz einfach in Ihren
Fertigungsprozess integrieren, da das Bedienpersonal weder
spezifische Qualifikationen noch eine spezifische Sicherheits-
ausrustung bendtigt.

= Einfach in der Nutzung
Dank bedienerfreundlicher Setzverfahren und einer unkompli-
zierten Werkzeugeinstellung kann die RIVKLE® Technologie
schnell und einfach in Ihre Prozesse integriert werden.
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(O LEISTUNG

= Wiederholgenaue Losung
Stellen Sie die zuverlassige Leistung Ihrer Baugruppen sicher,
indem Sie Bauteile mit einem wiederholgenauen Setzverhalten
in Kombination mit Setzwerkzeugen mit bekannter Wiederhol-
genauigkeit (CPk > 1,66) verwenden.

© International wettbewerbsfahig
Sie kdnnen die Kosten flr lhre Baugruppen reduzieren, weil die
Personal-, Energie-, Wartungs-, Investitions- und Lagerkosten
und somit die Gesamtkosten je installiertem RIVKLE®
Verbindungselement in der Regel niedriger sind, als es bei
alternativen Losungen der Fall ist.
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= RIVKLE® Elemente kénnen in jeder Phase lhres
Produktionsprozesses gesetzt werden
Sie konnen die RIVKLE® Technologie beligbig in Ihren
Produktionsprozess integrieren — sowohl vor als auch nach der
Oberflachenbeschichtung.
RIVKLE® Bauteile sind bei der Lieferung oberflachenbehandelt,
sodass die hdchsten Kundenanforderungen erfllt sind. Der Setz-
vorgang beeintréchtigt weder die Auflage noch die Oberflachen-
behandlung des Bauteils.

Die RIVKLE® Technologie kann in jedwede Produktionsumgebung
eingebunden werden, da RIVKLE® Bauteile entweder mit Hand-
werkzeugen oder automatischen Setzeinheiten an Robotern
gesetzt werden kdnnen.

= Kompatibel mit allen Anwendungsmaterialien
RIVKLE® Bauteile sind kompatibel mit Metallen (Stahl, Leicht-
metalllegierungen) sowie mit Polymeren (Verbundwerkstoffe,
Kunststoffe etc.).

= Einbau bei einseitiger Zuganglichkeit
Durch die Nutzung der RIVKLE® Technologie in vielen Ihrer
Anwendungen kénnen Sie lhre Konstruktion einfacher gestalten,
weil diese Verbindungselemente bei nur einseitiger Zuganglich-
keit eingebaut werden kénnen.

Die RIVKLE® Lésung kann unabhangig von den Abmessungen
und der Zuganglichkeit lhrer Teile verwendet werden.




Die RIVKLE® Technologie

RIVKLE® Blindnietmuttern und -schrauben sind die vielseitigste Losung, wenn Sie wiederverwendbare, hochfeste Innen- oder AuBengewinde in
dinnen Anwendungsmaterialien schaffen mochten.

AuBengewinde kénnen in
dinnen Anwendungsmaterialien
geschaffen werden

Die Verbindung der Anwendungs-
materialien mit den RIVKLE® Muttern
oder Schrauben wird mittels eines
Stauchvorgangs erzielt

Innengewinde kdnnen in Zwei oder mehr Platten unterschied-
dunnen Anwendungs- licher Materialien kbnnen gefligt
materialien geschaffen werden (genietet)

werden

Unter normalen Einsatz-
bedingungen

Kleiner Kopf

Um den Uberstand kleiner Képfe nach dem Setzvor-
gang zu optimieren und die optimale Eindringtiefe
sicherzustellen, verwendet Bollhoff die extra flachen
Kopfe, Uber die bereits die meisten Verbindungs-
elemente aus Stahl oder Edelstahl mit einem kleinen
Kopf verfugen.

Extra flacher, kleiner Kopf
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Setzen von RIVKLE® Verbindungselementen

Spindelhubprinzip

Die Setzwerkzeuge von Bollhoff funktionieren mit dem Spindelhubprinzip, um RIVKLE® Montagebauteile zu setzen.

BEL

Dieses Verfahren besteht aus 4 Schritten:
O (bzw. ®) Aufspindeln
@ (bzw. ©) Einfihren des Bauteils in die Auflage
© Stauchen
® Abspindeln

O Aufspindein > @ Einfuhren

= b=

E

© Stauchen O Abspindeln

Unser setzkraftgesteuertes Verfahren

Heute funktionieren alle Setzwerkzeuge von Bollhoff mit dem setzkraftgesteuerten Verfahren.
Bei diesem Setzverfahren wird eine Zugkraft aufgewendet, um das RIVKLE® Element zu verformen.

Vorteile

Konstante Qualitét der Setzvorgange, speziell fur
Anwendungen mit variabler Materialdicke

Praventive Kontrollen moglich
Schnelle und einfache Einstellung der Setzwerkzeuge

Verhindert im Falle eines zweiten Setzzyklus
Beschadigungen des Setzwerkzeugs und des
RIVKLE® Elements.

Verlangerte Lebensdauer des Gewindedorns




Setzen von RIVKLE® Verbindungselementen

Setzparameter

Die folgenden vier Bedingungen missen erflllt sein, um die richtigen Einstellungen fir ein RIVKLE® Verbindungs-
element vorzunehmen:

1. Das RIVKLE® Verbindungselement muss am Mund- 2. Das RIVKLE® Verbindungselement muss das Werk-

stlick anliegen. Daflr muss der Aufspindelvorgang stlick bertihren. Uberpriifen Sie, ob die Kopfriickseite
durchgefihrt werden, bis der Kopf des RIVKLE® des RIVKLE® Verbindungselements blndig auf der
Verbindungselements das Mundsttick berUhrt. Werkstlickoberflache liegt.

3. Die empfohlene Setzkraft muss aufgebracht werden. 4. Das Werkzeug muss senkrecht zur Werksttckober-

Die Einstellung und die Prufung sollten mithilfe der flache positioniert sein. Die Oberseite des Werkzeugs
Kraftmessvorrichtung durchgefihrt werden, die wird an der Mittellinie des Gewindes ausgerichtet und
speziell fir unsere Handsetzwerkzeuge ausgelegt ist bleibt wahrend des Aufspindelns, Setzens und Ab-
(eingebaut fur die automatische Einstellung). spindelns dementsprechend ausgerichtet.

Empfohlene Setzkraft

Bollhoff hat fur jedes RIVKLE® Produkt eine empfohlene Setzkraft definiert.
Die empfohlene Setzkraft soll folgendes sicherstellen:

= Den ordnungsgemaBen Einbau des Produkts im gesamten Einstellbereich
1 Keine Neueinstellung des Produkts, wenn die Schraube eingedreht wird

Damit das Werkzeug mdglichst wenig neu eingestellt werden muss, achtet Bollhoff bei der Entwicklung der
Produkte darauf, dass fUr jeden Durchmesser die empfohlene Setzkraft erreicht werden kann.

Setzkraftbereich je Durchmesser und RIVKLE® Werkstoff

Stahl Edelstahl Edelstahl A4
4 4 Kraft in KN Kraft in kN Kraft in kN
BEE S5 35 :

1,9

55 55 9,5 3,0
8,0 8,0 12,0 3,8
12,0 13,0 15,0 55
18,0 20,0 20,0 10,0
21,0 22,0 - 12,0
23,0 38,0 = 15,0

50,0 - - -

Die Setzkréfte fur RIVKLE® Verbindungselemente mit zusatzlichen Funktionen sind auf den entsprechenden
Produktseiten angegeben.
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RIVKLE?® - \Werkstoffe und Oberflachenbehandlung

Unsere standardmaBige Oberflachenbehandlung (Zn 8K+; 8 bis 15 um) gewahrleistet die derzeit hochste Korrosions-
bestandigkeit fUr Standardprodukte am Markt (400 Stunden bestandig gegen Rotrost gemai ISO 9227). Fur ans-
pruchsvollste Anwendungen kann Zn/Ni 8A/Fe; 8 bis 15 um entweder mit einem Schmiermittel versehen und/oder
verstarkt werden, um eine Bestandigkeit gegen Rotrost von 720 oder sogar 1.000 Stunden zu erreichen.

™
N
C10C 1.0214 C1010
C4C 1.0303 C1005
11SMnPb30 1.0718 12113
20MnB5 1.56530 10B22
XB6CrNiCu18-9-2 1.4570 (A1) AISI 303K
XB8CrNiCu18-9-4 1.4567 (A2) AISI 302 HQ
Edelstanhl i
XB8CrNiCuMo17-11-3-2 1.4578 (A4) AISI 316 Cu
X6Cr17* 1.4016* AISI 430*
AW-AIMg2,5 AW-5052 5052
EN AW-Al Mg1SiBI/EN AW-60604 A/6064
*RIVKLE® PN

Mit Ausnahme der unten genannten Varianten, die sowohl fUr den industriellen Einsatz als auch fur die Verwendung
in Kraftfahrzeugen geeignet sind, sind alle anderen Referenzen ausschlieBlich fir den industriellen Gebrauch
bestimmt.

m RIVKLE® HRT-Muttern (High Resistance Thread)

m RIVKLE® SFC-Muttern (Smart For Composite)

m RIVKLE® Seal Ring-Muttern und -Schrauben

m Standardschrauben: Siehe letzte Spalte (Beschichtungen) @ = Zn8K+/Fe; ® = ZnNi8A/Fe

Die meisten in diesem Katalog aufgefihrten Produkte sind auch als Automotive-Variante erhaltlich.
Bitte setzen Sie sich daftir mit Ballhoff in Verbindung.




RIVKLE® - Auswahl der Mutter bzw. Schraube

Die Angaben auf den folgenden Seiten des Katalogs sowie auf unserer Website helfen Ihnen bei der Auswahl der richtigen RIVKLE® Mutter bzw.
Schraube flr lhre Anwendung.

RIVKLE® Blindnietmuttern und -schrauben unterscheiden sich anhand der folgenden Produktmerkmale:

SCHAFT 1> SCHAFT

KOPF >

SCHAFTENDE n

MATERIAL +

DURCHMESSER +

KLEMMBEREICH +

= nmEAn
ZYLINDRISCH ~ ZYLINDRISCH ~ SECHSKANT TEIL- GESCHLITZT

ZUSATZLICHE FUNKTIONEN n GERANDELT SECHSKANT




DURCHMESSER
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SCHAFT

KOPF

GEWINDE

ENDE

MATERIAL

DURCHMESSER

KLEMMBEREICH

M3 M4 M5
‘ M6 M8 M10
Yy /ﬁ M12 M14 M16

Jilddia

—
—_

BESCHICHTUNG

ZUSATZLICHE FUNKTIONEN




RIVKLE® - Zusatzliche Services

VERFUGBARKEIT

Bollhoff stellt die sofortige Verfiigbarkeit
des gesamten Standardsortiments an allen
europdischen Standorten sicher, sodass die

Kostenfreier Download von Bediirfnisse unserer Kunden erfiillt werden.
3D-Zeichnungen unserer Produkte.

Sie konnen sie direkt in lhre
Planungssoftware einbinden.

CAD

SCHULUNGEN

PRUFLABOR Experten von Bollhoff unterstiitzen Ihr Team
(in den Bereichen Produktion, Wartung und

Bllnoff bietet Priifungen im eigenen zertifizierten Prozess) beim Einsatz unserer Bauteile und

Labor an. Wir bewerten die Eigenschaften unserer Werkzeuge (theoretisch und praktisch).

Produkte nach der Montage in Ihren Bauteilen
und erstellen dazu einen Bericht.
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RIVKLE?® - | egende

o8 g B
d d
(mm) (mm)

Heoo
(mm)

B B @
(mm) (mm) (mm) (mm)
Bohrungsgeometrie
Rund —> Durchmesser

Sechskant —> Schllsselweite

Kopfdurchmesser
Rund —> Durchmesser
Sechskant —> Schllisselweite

Gewindedurchmesser Gesamtlénge

-

J L = )
e S Lo E max
(mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
Klemmbereich | Kopfiiberstand nach dem Setzen
Definiert den Bereich der Gesamtdicke des Kunden- Anwendungsabhangig (Setzkrafteinstellung,
bauteils (auch bei mehrschichtigen Bauteilen). Werkstoff, Substrat etc.
Blindseitiger Uberstand nach dem Setzen
= Definiert den auf der Blindseite erforderlichen
= Zwischenraum (keine Qualitatskontrolle maéglich).
N Setzhub
Setting load Differenz der Gesamtlange vor und nach dem Einbau
d B L1 S L2 E L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
|Schaftlénge | Spitzenlange
Kopfdurchmesser

Spitzendurchmesser

d W
(mm) (mm) Max. Spitzendurchmesser
BEEE  68mm
BN 86mm
BEEE 10,1 mm
BN 13,0mm
BCEE 15,0 mm
LGN 18,0 mm
B 22,4 mm
RIVKLE® Mutter RIVKLE® Schraube
]
RIVKLE®
Gewindedorn*
Kundenbauteil
Mundsttck*
Kontermutter
Setzwerkzeug

*Abhangig von der verwendeten RIVKLE® Blindnietmutter oder -schraube




RIVKLE®
DIE STANDARDLINIE
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RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Stahl

Stahl | kleiner Kopf | Sechskant | offen

S k

e H+oa1 S Lo E max

(MmM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
BIEE 10,25 15-25 50  S=38e 60 03 343 41 030 025
10,8 0,5- 3,0 so S45e so o4 343 41 040 030
135 3.0-55 ' s=726 © ' 343 41 040 055
13,8 0,5 - 3,0 S=4,5- 343 41 050 030
m 165 80 3.0-55 70 ggpe 90 045 343 41 050 055
16.2 0.5-35 S=5.5-6 343 41 060 030
m 1905 99 3.5-6,0 e s e 343 41 060 060
17,8 0,5-35 S=55-6 0.4 343 41 080 030
m 208 178 3.5-60 N e e 343 41 080 060
22,0 10-35 S=6,0- 343 41 100 035
m 250 41 3.0-60 130 sgee 160 0P 343 41 100 060
48 1.0-4.0 S=7.8-6 343 41 120 040
m o7y 178 40-80 160 g 4356 140 OB 343 41 120 080

Stahl | kleiner Kopf | Sechskant | geschlossen

=1 Vi

4
‘1O
|

f )
S k

L e Hoi1 S Lo E max

(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B2 178 0,5-3,0 6,0 S=4,5-e 13,0 0,4 343 51 040 030
BB 202 785 0,5-3,0 7,0 S=45-¢ [ 150 | 045 343 51 050 030
m 23,2 9,95 0,5-35 9.0 S=5,8-e 17,2 0,45 343 51 060 030
25,3 10,08 356-55 ’ S=7,4-e 17,8 0,4 343 51 060 055
m 28,3 11,75 0,5-35 110 S=hifeRe | 229 05 343 51 080 030
30,5 11,75 356-6,0 ’ S=8,5-e 22,0 ’ 343 51 080 060
AR 35,05 141 3,0-6,0 13,0 S=8,2-e 27,0 0,55 343 51 100 060
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Stahl | Flachkopf | Sechskant | offen

=0 ] [fgl_m=0

S k | |

L B e Hoa1 S Lo E max
(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
9,8 9,0 0,5-2,0 6,0 S=3,5-e 5,8 1,0 233 41 040 020
100 0,5-3,0 S=5,0-e 8,0 10 233 41 050 030
’ 2,5-45 S=6,6-e 6,7 ’ 233 41 050 045

d
(mm)
E3
m 15,7 12.9 0,5-30 9.0 S=4,5-e 10,0 15 233 41 060 030
[ M12 |

3,0-55 S=7,5-e 233 41 060 055
0,56-3,0 S=5,5-e 110 15 233 41 080 030
30-55 S=8,5-e ’ ' 233 41 080 055
1,0-3,5 S=6,0-e 233 41 100 035
19,0 35-6,0 S=8,7-e LehY 2N 233 41 100 060
26,8 23,0 1,0-4,0 16,0 S=7,7-e 17,0 2,0 233 41 120 030

16,0

Stahl | Flachkopf | Sechskant | geschlossen

=0 ] [g_rm_ m

10

f )
S k

L B e Hoi1 S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B2 148 9,0 0,5-2,0 6,0 S=4,0-e 10,0 1,0 233 51 040 020
| M5 [l 10,0 0,56-3,0 7,0 S=5,0-e 14,0 1,0 233 51 050 030
22,8 12,9 0,5-30 9.0 S=5,2-¢ 17.0 15 233 51 060 030
25,0 13,0 3,0-55 ’ S=7,5-e ’ ’ 233 51 060 055
25,8 0,5-3,0 S=5,5-e 233 51 080 030
m 28,7 16,0 3,0-55 1o S5=8,3-e 1Y I 233 51 080 055
AR 32,75 19,0 1,0-3,5 13,0 S=6,0-e 25,0 2,0 233 51 100 035




RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Stahl

N . Stahl | kleiner Kopf | Teilsechskant | offen
- >‘
d L e H+oa1 S Lo E max
(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B2 107 0,5-3,0 6,0 S=4,5-e 6,0 0,3 343 41 040 230
BEE 130 0,5-30 7,0 S=52-¢ 7,5 0,3 343 41 050 230
B 13,75 0,5-3,0 9,0 S=53-e 83 04 343 41 060 230
B 17,25 0,6-3,0 11,0 S=5,8-e 11,3 0,4 343 41 080 230
\ Stahl | kleiner Kopf | Teilsechskant | offen
"y ] =l [
) | o 3
d L e H+oa1 S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B2 103 69 0,5-2,0 6,4 S=30-e 6,8 0,5 343 21 040 020
BE 1145 8 0,5-3,0 7,3 S=48-e | 70 045 343 21 050 030
B 1435 | 106 0,7-3,0 9,7 S=48-e 90 0,6 343 21 060 030
BEl 158 1155 09-33 10,7 S=59-e | 10,2 | 07 343 21 080 033

Fir Aufnahmebohrungen mit z6lligen MaBen.

Stahl | Flachkopf | Teilsechskant | offen

CEEE

)
e H+oi1o S Lo E max
(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
B2 11,0 9,0 0,5-30 6,0 S=4,3-e 5,8 1,0 233 41 040 230
BEl 130 10,0 0,56-30 7,0 S=4,7-e 7,3 1,0 233 41 050 230
B 14,25 13,0 0,5-3,0 9,0 S=510%¢ 8,0 1,5 233 41 060 230
B 180 16,0 0,6-30 11,0 S=53-e 11,2 1,5 233 41 080 230

RIVKLE?® - weitere Konzepte

RIVKLE® Sternkopf
Oberflachenblndig und verdrehgesichert — optimal geeignet fir Holz
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_ \\ Stahl | kleiner Kopf | gerandelt | offen
Q\‘ : @ @ HL & £
[ |
N
d L B e Do S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (MmM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
S m 9,0 5,7 0,5-2,0 50 S=3,6-e 5,5 0.4 343 67 030 020
ST 98 | 575 1,5-3,0 ’ 8=36- = 57 ’ 343 67 030 030
- m 107 &g 05-30 60 S=49-e 58 03 343 67 040 230
— 11,9 ’ 25-4,0 ’ S=5,6-e 5,9 0,4 343 67 040 040
m 12,75 8,0 0,5-3,0 70 S=5,3-e 7,4 0,3 343 67 050 230
13,8 7,6 2,56-4,0 ’ S=5,8-e 7,6 0,4 343 67 050 040
13,8 10,0 0,5-38,0 S=5,1-e 0,4 343 67 060 230
n 15,3 96 3,0-4,5 9,0 S=6,6-e 8,5 03 343 67 060 045
16,9 ’ 4,5-6,0 S=8,2-e ’ 343 67 060 060
17,25 12,0 0,5-3,0 S=6,0-e 11,1 343 67 080 230
n 18,9 118 3,0-4,5 11,0 S=6,7-e 118 0,4 343 67 080 045
20,5 ’ 4,5-6,0 S=8,3-e ’ 343 67 080 060
20,75 14,0 0,7-38,5 S=6,5-e 0,5 343 67 100 235
m 21,9 138 3,0-4,5 13,0 S=7,5-e 14,0 0.4 343 67 100 045
285 ’ 4,5-6,0 S=9,1-e ’ 343 67 100 060
25,8 3,0-4,5 S=7,5-e 343 67 120 045
m o4 110 45-6,0 160 s-91-e 78 0 343 67 120 060

Stahl | kleiner Kopf | gerandelt | geschlossen

@ @ HL & J
[ ]
5
d B e Q-0 S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

12,6 0,7-1,5 S=2,0-e 343 77 030 015

S | vo [ 1,5-8,0 %0 sape 192 08 343 77 030 030
m 17,7 6,7 0,5-3,0 6.0 S=49-e 128 03 343 77 040 030
16,9 6,6 2,56-40 ’ S=5,7-e = 10,9 ' 343 77 040 040

m 19,85 8,0 0553810 70 S=5,3-e 14,5 03 343 77 050 030
19,8 7,6 2,5-40 ’ S=6,0-e = 13,56 ’ 343 77 050 040

21,3 10,0 0,5-3,0 S=5,0-e 16,0 0,6 343 77 060 031

“ 20,3 96 3,0-45 9,0 S=6,6-e 18,5 03 343 77 060 045
21,9 ’ 4,5-6,0 S=7,3-e 13,6 ’ 343 77 060 060

23,3 11,8 0,8-3,0 S=4,8-e 18,0 0,4 343 77 080 030

26,3 12,0 1,0-4,0 110 S=7,4-e 19,0 0,8 343 77 080 040

24,9 118 3,0-4,5 ’ S=6,7-e 178 0.4 343 77 080 045

26,5 ' 4,5-6,0 5=8,3-e ’ ’ 343 77 080 060

28,3 0,8-3,0 S=5,5-e 343 77 100 030

m 29,9 13,8 3,0-4,5 18,0 S=71-e 223 0,5 343 77 100 045
31,5 4,5-6,0 S=8,7-e 343 77 100 060

33,2 16,8 0,8-3,0 S=11,5-e 21,1 343 77 120 030

m 34,8 170 3,0-45 16,0 S=7,9-e o6.4 0,5 343 77 120 045
36,4 ' 4,5-6,0 S=9,6-e ’ 343 77 120 060




RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Stahl

Stahl | Flachkopf | geréndelt | offen

omo ) ol m

N

e oo S L2 E max

(mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
o 8,8 0,50 - 1,00 S=2,0e 58 233 07 030 100
n 9,6 20 1,00-1,75 50 s=28-+ o 10 233 07 030 175
- 10,4 2 1,75 - 2,50 : S=84-e : 233 07 030 250
— 11,2 2,50 - 3,25 S=4,1-¢ = 6,1 233 07 030 325
m 11,0 90 0,50 - 3,00 60 S=43-e 58 10 233 07 040 230
11,6 80 2,50 - 3,25 0 S=4,6-e = 6,0 : 233 07 040 325
m 1275 o 0,50 - 3,00 0 S=4,7-e 7,3 10 233 07 050 230
14,7 : 3,00 - 4,00 0 S=6,0-e = 8,0 ' 233 07 050 040
m 148 ., 0,50 - 3,00 90 S=5,0-¢ 8,0 15 233 07 060 230
16,9 ' 3,00 - 5,50 ; S=7,5-¢ | 872 : 233 07 060 255
17,7 0,50 - 3,00 S=55-¢ 233 07 080 230
m 204 100 500-550 10 sg1e 110 18 233 07 080 255
21,8 19,0 0,70 - 3,50 S=6,1-e 13,9 233 07 100 235
m 240 | o0 3,00 - 4,50 13,0 S=7,4-¢ | 14,6 2,0 233 07 100 450
25,6 : 4,50 - 6,00 S=8,9-6 14,5 233 07 100 600

Stahl | Flachkopf | geréndelt | geschlossen

@ @ HL - J
[ ]
y

d B e oo S Lo E max

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
15,0 1,00-1,75 S=3,0-e 11,0 233 27 040 175
\\WIIIII\IH\\\ n 15,8 8,0 1,75 -2,50 6,0 S=3,5-e 11,3 1,0 233 27 040 250
QLTI 16,6 2,50 - 3,25 S=4,6-e 11,0 233 27 040 325
17,6 0,50 - 1,00 S=2,0-e 233 27 050 100
n 18,7 9.0 1,00 - 2,00 70 S=3,1-e 14,6 10 233 27 050 200
19,8 ’ 2,00 - 3,00 ’ S=4,2-e ’ 233 27 050 300
21,0 3,00 - 4,00 S=5,3-e 14,7 233 27 050 400
m 21,5 13,0 0,50 - 3,00 9,1 S=4,5-e 15,0 15 233 27 060 030
25,2 11,0 3,00 - 4,50 9,0 S=5,3-e 184 ’ 233 27 060 450
m 26,5 140 2,00 - 3,50 110 S=5,5-e @ 19,6 15 233 27 080 350
27,8 ' 3,50 - 5,00 ’ S=7,6-e 18,7 ’ 233 27 080 500
| M10 ey 16,0 1,50 - 3,00 18,0 S=6,0-e 25,0 2,0 233 27 100 300




BOLLHOFF

Stahl | Senkkopf | gerandelt | offen

> o= /) w
\'/ ] N |
d L B e Do f s T L2 Emax
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,8 6,6 1,00-1,75 1,0 S=2,8-e 5,9 23317 030 175
n 9,6 70 1,75 -2,50 5,0 10 S=3,5-e 6.0 0,1 233 17 030 250
10,4 ’ 2,50 - 3,25 ’ S=4,3-e ’ 233 17 030 325
— 9,2 1,00 -1,75 1,0 S=2,8-e 6.3 23317 040 175
10,0 8,0 1,75 - 2,50 6,0 10 S=3,6-e ’ 0,1 233 17 040 250
/90"\ 10,8 2,50 - 3,25 ’ S=4,3-e 6,4 233 17 040 325
f IM 11,6 8,5 1,00 - 2,00 1,0 S=3,8-e 233 17 050 200
12,7 1,50 - 3,00 70 S=3,8-e 85 01 233 17 050 300
13,8 9,0 3,00 - 4,00 ’ 1,4 S=52-e ’ ’ 233 17 050 400
14,9 4,00 - 5,00 S=6,3-e 233 17 050 500
15,0 1,50 - 3,00 1,2 S=5,0-e 233 17 060 300
n 16,6 10,6 3,00 - 4,50 90 S=6,5-e 10,0 01 233 17 060 450
18,2 4,50 - 6,00 ’ 1,56 S=8,0-e ’ 233 17 060 600
19,8 11,0 6,00 - 7,50 S=9,4-e 10,3 233 17 060 750
16,5 12,6 1,50 - 3,00 1,4 S=6,0-e 115 233 17 080 300
18,1 13,6 3,00 - 4,50 11,0 50 S=7,5-e ’ 0,1 233 17 080 450
19,7 14,0 4,50 - 6,00 ’ S=8,6-e 11,0 233 17 080 600
20,4 15,0 1,50 - 3,00 1,4 S=57-e 233 17 100 300
m 22,0 160 3,00 - 4,50 13,0 50 S=7,3-e 14,6 0,1 233 17 100 450
23,6 ’ 4,50 - 6,00 ' S=8,9-e 233 17 100 600

Stahl | Senkkopf | gerandelt | geschlossen

E%E@@J&E i

) | SR
e @-o.10 f S Lo E max
( )

(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

14,2 1,00-1,75 1,0 S=28-e 113 23337 040 175
15,0 8,0 1,75 -2,50 6,0 10 S=8,6-e ’ 0,1 233 37 040 250
15,8 2,50 - 3,25 ' S=47-e 115 233 37 040 325
17,7 8,5 1,00 - 2,00 1,0 S=3,0-e 233 37 050 200
2,00 - 3,00 7,0 14 S=41-e 14,6 0,1 233 37 050 300
3,00 - 5,00 1,4 S=6,3-e 233 37 050 500

4,50 - 6,00 15 s=7se 73 O1 23337080600
26,3 6,00 - 7.50 S=9.4-e 233 37 060 750
048 126  1.50-3.00 14 S=60-e 198 233 37 080 300
26,4 3.00 - 4.50 S=7.0- o; 23337080450
280 140  450-6.00 20 S=86e 193 ' 233 37 080 600
20.6 6.00 - 7.50 S=10,2-6 233 37 080 750
303 150  1.50-8.00 14 S=43e 233 37 100 300
S=53-e 245 01 23337100450
S=8.9-6 233 37 100 600

3,00 - 4,50 13,0

16,0 4,50 - 6,00

2,0

d
(mm)
22,0 1,50 - 3,00 1,2 S=4,6-e 233 37 060 300
23,6 10 3,00 - 4,50 90 S=6,2-e 233 37 060 450




RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Stahl

Stahl | kleiner Kopf | glatt | offen

@ =0 o = =

>

e Q-0 S Lo E max

(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
Bl 84 52 0,5-1,5 4,7 S=2,8-e 5,5 0,4 343 01 030 150
-ﬂ- 10,2 6,9 0,56-2,0 6,4 S=3,5-e 7,3 0,5 343 01 040 150
BEE 125 7,6 0,5-3,0 71 S=4,5-e 73 0,6 343 01 050 150
B 1495 0 10,35 0,7 -3,0 9,5 S=5,5-e 9,3 0,6 343 01 060 200
-IE- 16,6 11,5 0,8-4,5 10,5 S=7,5-e 9,6 0,7 343 01 080 450

Far Aufnahmebohrungen mit zélligen MaBen.

Stahl | Flachkopf | glatt | offen

@ = = /ﬂ:@\ V)
[ ]
) | | 3
d L B e oA S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

8,3 0,5-1,0 S=2,1-e 2 233 01 030 010
8,7 75 1,0-1,5 S=3,2-e 48 233 01 030 015
9,7 ’ 1,5-3,0 50 S=4,2-e ’ 1,0 233 01 030 030
11,2 3,0-45 S=5,8-e 4,4 233 01 030 045
12,9 7,4 4,5-6,0 S=7,2-e 4,7 233 01 030 060
9,7 0,6-1,0 S=2,6-e 54 233 01 040 010

n 10,2 9.0 1,0-2,0 6.0 S=3,6-e ’ 10 233 01 040 020
11,8 ’ 2,0-4,0 ’ S=5,6-e 5,6 ’ 233 01 040 040
13,8 4,0-6,0 S=7,5-e 53 233 01 040 060
13,75 0,56-30 S=5,0-e 80 233 01 050 030

“ 16,7 10,0 3,0-55 7,0 S=7,5-e ’ 1,0 233 01 050 055
19,8 556-80 S=9,7-e 9,1 233 01 050 080
15,8 0,5-3,0 S=5,2-e 10,0 233 01 060 030

“ 18,7 13,0 3,0-55 9,0 S=7,9-e 9,3 1,5 233 01 060 055
21,7 5,5-8,0 S=10,2-e 10,0 233 01 060 080
17,8 0,5-30 S=5,7-e 110 233 01 080 030

n 20,8 16.0 3,0-55 110 S=8,2-e ’ 15 233 01 080 055
23,8 ' 556-80 ’ S=10,6-e 11,7 ’ 233 01 080 080
26,8 8,0-10,5 S=13,5-e 11,8 233 01 080 105
22,75 1,0-3,5 S5=6,5-e 233 01 100 035
25,75 3,5-6,0 S=9,0-e 233 01 100 060

n 27,75 ISHY 6,0-8,5 lERe S=11,5-e 11350 20 233 01 100 085
31,8 85-11,0 S=14,0-e 233 01 100 110
26,7 1,0-4,0 S=7,7-e 17,1 233 01 120 040

m 29,7 23,0 40-7,0 16,0 S$=10,7-e 175 2,0 233 01 120 070
34,8 7,0-10,0 S=13,7-e ’ 233 01 120 100

B 355 24,0 4,5-6,0 18,0 S=9,8-e @ 23,2 2,5 233 01 140 600




BOLLHOFF

Stahl | Flachkopf | glatt | geschlossen

[ =) o
[ |
d L B S Lo
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

>
e Q-0 E max
(MmM) (min - max) (mm)

S BEE 14375 15-30 5,0 S=4,1-e 92 1,0 233 21 030 030
n 15,25 1,0-2,0 $=52-6 | 40, 233 21 040 020

1675 90 2,0-4,0 6,0 S=56-¢ 1,0 233 21 040 040

18,8 4,0-6,0 S=7,6- | 10,3 233 21 040 060

1SNG 0,5-3,0 S=5,0-e 140 233 21 050 030
22,7 10,0 3,0-55 7,0 S=7,5-e ' 1,0 233 21 050 055
25,7 5,6-8,0 S=9,6-e | 15,1 233 21 050 080
22,7 0,5-3,0 S=49-e 16,3 233 21 060 030
25,7 13,0 3,0-55 9,0 S=7,7-e 17.0 1,5 233 21 060 055
28,7 55-8,0 5=10,2-e ’ 233 21 060 080

317 180 55-80 S=10,7-6 = 233 21 080 080
34.8 8.0-105 S=12.9-¢ 204 233 21 080 105
32.7 10-35 S=65-6 250 233 21 100 035
358 190 3.5 - 6,0 130  S=84-e 254 20 233 21 100 060
38.8 6.0-85 S—112-e 256 233 21 100 085

S=72-e 296 233 21 120 040

38,8 2.0

41,8

1,0-4,0

s 40-7,0

16,0

S=10,4-e 29,4 233 21 120 070

25,7 0,5-3,0 S=5,7-e 233 21 080 030
28,7 3,0-55 S=8,2-e 19,0 233 21 080 055




RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Stahl

€ Stahl | Senkkopf | glatt | offen
@ Q @ D@ s I Ll
[ ]
N ‘ o | 3
d L B e Gor f S L2 E mex
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,3 1,0-15 09 S=28-e 54 1,0 233 11 030 015
% n 8,8 6,6 1,56-3,0 5,0 13 S=43-e 4,8 14 233 11 030 030
10,3 3,0-45 ’ S=4,9-e 4,7 ’ 233 11 030 045
9,8 7,2 1,0-2,0 0,9 S=3,7-e 233 11 040 020
n 10,4 78 2,0-30 6.0 S=4,7-e 5,4 01 233 11 040 030
90° 11,8 ’ 3,0-50 ’ 1,3 S=6,6-e ’ 233 11 040 050
£l ﬁ 138 80 50-7,0 S=84-e 53 233 11 040 070
13,7 9,2 1,5-4,0 S=6,5-e 8,0 233 11 050 040
ﬂ 16,7 96 4,0-6,5 7,0 1,5 S=8,1e 8,6 0,1 233 11 050 065
19,8 ’ 6,5-9,0 S=10,7-e = 9,0 233 11 050 090
n 17,3 113 1,5-4,0 S=6,2-e 100 233 11 060 040
20,3 ’ 4,0-6,5 9,0 1,56 S=8,7-e ’ 0,1 233 11 060 065
21,8 11,7 6,5-9,0 S=10,4-e 11,4 233 11 060 090
17,8 1,56-4,0 S=7,0-e 233 11 080 040
“ 20,8 13,1 4,0-6,5 11,0 1,5 S=95-e 11,0 0,1 233 11 080 065
23,75 6,5-9,0 S=12,0-e 233 11 080 090
m 21,8 151 1,5-4,0 S=8,4-e 150 233 11 100 040
24,75 ’ 4,0-6,5 18,0 1,5 S=8,4-e ’ 0,1 233 11 100 065
28,0 15,6 6,5-9,0 S=11,5-e 14,8 233 11 100 090
m 25,9 1,7-45 S=8,2-e 175 233 11 120 045
29,0 19,0 45-75 16,0 1,7 S=9,7-e ' 0,1 233 11 120 075
31,8 7,5-10,5 S=13,7-e 18,0 23311 120 105
Stahl | Flachkopf | glatt | geschlossen
@ @ HL - I
[ ]
> | o | 3
d L B e @010 f S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
m 13,5 6,6 1,0-15 50 09 S=28-e 10,0 01 233 31 030 015
N\ 14,2 | 66 1,5-3,0 ' 18 S=43-e | 88 : 233 31 030 030
15,8 7,5 1,0-2,0 09 S=28-e 11,9 233 31 040 020
16,7 7,8 2,0-3,0 6.0 S=4,7-e 10,1 01 233 31 040 030
18,2 8.0 3,0-50 ’ 1,3 S=6,3-e 104 ’ 233 31 040 050
. 20,2 ’ 50-7,0 S=8,4-e 10,3 233 31 040 070
905 213 92 15-4,0 S=65-e 14,0 233 31 050 040
frSeeSs n 244 | g 4,0-6,5 7,0 1,56 S=81-e | 146 0,1 233 31 050 065
25,9 ’ 6,5-9,0 S=10,7-e 15,1 233 31 050 090
n 22,7 113 1,56-4,0 S=6,2-e 170 233 31 060 040
27,3 ’ 4,0-6,5 9,0 1,56 S=8,7-e ’ 0,1 233 31 060 065
28,8 11,7 6,56-9,0 S=10,5-e 19,4 233 31 060 090
n 25,7 131 1,5-4,0 S=7,0-e 190 233 31 080 040
28,8 ' 4,0-6,5 11,0 1,6 S=7,0-e ’ 0,1 233 31 080 065
31,8 13,5 6,5-9,0 S=11,3-e 20,4 233 31 080 090
31,8 1,56-4,0 S=6,3-e 254 233 31 100 040
m 34,0 515 4,0-6,5 13,0 1,6 S=8,9-e 258 0,1 233 31 100 065
38,0 6,5-9,0 S=12,3-e ' 233 31 100 090
37,8 1,7-45 S=7,2-e 30,5 233 31 120 045
m 40,8 19,0 4,5-75 16,0 1,7 S=10,4e 30.3 0,1 233 31 120 075
43,8 7,5-10,5 S=13,4-e ’ 233 31 120 105




BOLLHOFF
RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Edelstanl

Die Industriemarkte sind in einem standigen Wandel, sodass neue Anwendungen und neue Kundenbedurfnisse
entstehen.

Um unsere Kunden zu unterstitzen und ihre BedUrfnisse optimal zu erflillen, hat Bollhoff das spezielle Sortiment
an Edelstahlprodukten erneuert und erweitert.

RIVKLE® Edelstahl - geschmierte Elemente )

Das Sortiment geschmierter Elemente basiert auf Standardprodukten, auf die ein Schmier-
mittel aufgetragen wird, um den Fresseffekt einzuschranken.

Es ist somit nicht mehr erforderlich, dass Sie manuell ein Schmiermittel auftragen (Paste,
Spray, Ol etc.).

Edelstahl | kleiner Kopf | Teilsechskant | offen

e

-

=N
B EC = W W
[ ]
L r— J ‘
d L B e H+o1 S Lo E max @
(mm) (mm) (mm)  (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

8,6 1,0-2,3 S=3,8-e 343 98 030 590

m 95 28 o3.32 50 5476 MO 0.4 34398030501

n 10,4 6.7 0,5-2,0 S=3,1-e 6.8 343 48 040 020" 343 49 040 506*
11,5 ’ 0,8-3,0 6,0 S=4,2-e ! 0,4 343 48 040 030" 343 49 040 507*
11,7 7,0 3,0-4,2 S=5,8-e 6,0 343 98 040 629*

m 12,0 7,8 0,5-3,0 70 S=4,4-e 7,0 0,45 343 48 050 020" 343 49 050 538*
12,8 8,9 3,0-4,5 ’ S=6,5-e 6,5 0,4 343 98 050 629
14,5 10,2 0,45 343 48 060 025

“ 143 97 08-30 00 S=42-6 97 3 34398060624" 34398 060 637"
16,5 10,2 3,0-5,5 ’ S=7,4-e 8,7 0,45 343 48 060 055*
16,0 11,1 4,0-5,5 S=8,0-e 8,5 05 343 98 060 630

m 15,8 195 0,5-3,0 110 S=4,7-e 10,4 ’ 343 48 080 030" 343 98 080 631*
171 ’ 1,6-5,0 ’ S=7,0-e 10,2 0,3 343 98 080 625*

m 19,4 14,2 1,0-3,5 130 S=7,0-e 12,0 0,7 34348 100 035 34349 100 501
21,5 14,4 25-55 ’ S=9,1-e 12,5 0,65 343 98 100 691

BEEE 235 174 1,0-45 160  S=85-e 150 | 07 34398120501

*Extra flacher, Kleiner Kopf

Edelstahl | kleiner Kopf | Teilsechskant | geschlossen

L]

Q)

)

[N
&

d eL H-o.10 S Lo E max
(mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
18)3 1,0-2,3 S=3,8-e 343 98 030 592
m 14,2 9 2,3-3,2 o S=4,7-e <Y 08 343 98 030 593
m 15,4 6,7 0,5-25 6.0 S=8,8-e 15 04 343 58 040 025* 343 59 040 505*
17,3 7,8 3,0-4.2 ’ S=5,8-e ’ ’ 343 98 040 630
“ 17,4 78 0,5-3,0 70 S=44-e 125 0,45 343 58 050 020* 343 59 050 505*
20,3 ’ 3,0-4,5 ’ S=6,5-e 13,4 0,5 343 98 050 683
m 20,5 9,8 0,5-3,0 90 S=4,1-e 15,0 0,6 343 58 060 030
23,0 10,2 3,0-55 ’ S=7,4-e 15,2 0,45 343 58 060 055*
BEE 266 12,5 1,5-5,0 11,0 S=7,0-.e 19,0 0,3 343 98 080 629
29,3 1,0-3,5 S=7,0-e 343 98 100 692
m S 3 V{9 25-55 VS0 S=9,0-e 220 e 343 98 100 693
S 340 18,9 1,0-4,5 16,0 S=8,5-e 26,4 0,7 343 98 120 502

*Extra flacher, kleiner Kopf



RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Edelstahl

Edelstahl | Flachkopf | Teilsechskant | offen

e

Heo ‘ S Lo E max

mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
9,0 1,0-23 S=3,1-e 233 48 030 023
9,7 70 2,3-30 50 S=4,5-e a0 o 233 48 030 030

12,0 9,0 05-2,0 6.0 S=35-e 54 1,0 233 48 040 020
12,1 8,0 2,0-35 ’ S=55-e 6,0 0,7 233 48 040 040
12,6 10,0 0,5-3,0 70 S=4,7-e 8,0 10 233 48 050 030 233 49 050 531
14,0 9,0 2,0-4,0 ’ S=48-e 7,5 ’ 233 48 050 040

m 158 120  05-30 o0  S=40e 97 1,5 23348060001 23349 060 509
[_M12 |

160 (11,0 30-45 S=71-e | 90 = 14 23348060045
165 05-3,0 S=5.4-e 23348 080 001 233 49 080 546
185 140 30.55 e 9.6 1.5 23348080 002
210 170 10-85 131  S=65- 137 20 23348100035
227 160  35-55 180  S=94-e | 120 = 1.8 23348100055
242 200 10-45 160  S=85e 150 1,8 23348120045

Edelstahl | Flachkopf | Teilsechskant | geschlossen

oo w
(mdm) (mLm) (mBm) ot ‘

5 o | 3

e Heo S Lo E max

(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
m 12,7 70 1,1-2,3 50 S=3,8-e 9,2 0.7 233 58 030 023
m 14,3 ’ 2,3-3,0 ’ S=4,5-e 9,5 ’ 233 58 030 030
15,6 0,5-2,0 S=3,8-e 233 58 040 020
m 17,5 e 2,0-35 ae S=5,6-e 11153 Ui 233 58 040 040
m 19,6 9.0 0,5-3,0 70 S=5,0-e 125 1,0 233 58 050 001
20,0 ’ 2,0-4,0 ’ S=6,1-e 18,56 0,8 233 58 050 040
m 22,3 12,0 0,5-3,0 9,1 S=4,0-e 1B 1,5 233 58 060 030
23,7 11,0 3,0-4,5 9,0 S=7,1-e ’ 1,4 233 58 060 045
m 26,1 14.0 0,8-3,0 110 S=5,3-e 19,5 1,5 233 58 080 001
27,0 ’ 3,0-55 ’ S=8,2-e 18,0 1,4 233 58 080 055
31,5 1,0-3,5 S=7,4-e 233 58 100 035
m 33,5 ey 3,6-55 1E S=9,4-e Gl 1 233 58 100 055
A 350 20,0 1,0-4,5 16,0 S=8,5-e 29,5 1,8 233 58 120 045




BOLLHOFF

Edelstahl | kleiner Kopf | gerandelt | offen

] e\ | ]

)

(
@

d L B e D01t S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,7 07-15 S=2,4-6 343 66 030 015
N\ TN n 7,9 6,0 1,5-2,5 5,0 S=35-¢ 59 03 343 66 030 025
- 10,5 2,0-3,2 S=4,6-e 343 66 030 032
— m 116 -4 0,7-3,0 60 S=4,0-e 7,5 05 343 66 040 230
12,5 2 2,5-4,2 ; S=4,6-¢ 66 03 343 66 040 042
m 123 oo 0,7-33 -0 S=4,4-e 80 05 343 66 050 233
14,5 2 3,3-4,5 ; S=6,3-¢ 872 03 343 66 050 045
14,5 0,7-3,3 S=57-e = 86 0,6 343 66 060 233
“ 17,5 10,0 3,0-55 9,0 S=7,5¢ 9,6 0,45 343 66 060 055
17,0 4,5-6,0 S=7,9-¢ | 87 0,4 343 66 060 060
n 16,1 0,7 = 83 S=65-¢ 95 06 343 66 080 233
186 = 12,0 3,3-55 11,0 $=9,0-e = 10,0 : 343 66 080 255
19,1 4,5-6,0 S=7,9-e 10,7 0,4 343 66 080 060
18,3 0,8-1,5 S=3,9-e 343 66 100 015
19,9 1,5-3,0 S=5,5-¢ 343 66 100 030
ﬂ 015 | 140 3,0-4,5 VY S=71e 19 O 343 66 100 045
23,1 4,5-6,0 S=8,7-e 343 66 100 060
215 17,0 08-15 S=3,8-e 343 66 120 015
23,1 1,5-3,0 S=5,4-¢ 343 66 120 030
ﬂ 247 | 175 30-45 Y = | 343 66 120 045
26,3 4,5-6,0 S=8,6-e 343 66 120 060

Edelstahl | kleiner Kopf | gerandelt | geschlossen

B A = 0

) | o | s

a0

d L e o0 S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
S 13,0 0,7-1,5 S=2,4-e 343 76 030 015
B n U D — - e | a7 050 om0
14,8 2,0-3,2 S=4,6-e 343 76 030 032
15,7 0,7 - 3,0 S=3,8-e 12,0 0,5 343 76 040 030
n 16,7 7,0 2,5-3,5 6,0 S=4,0-e 19 03 343 76 040 035
17,5 2,5-4,2 S=4,7-e ’ ! 343 76 040 042
17,8 0,8-2,0 S=3,2-e 343 76 050 020
“ 18,9 8,0 2,0-3,0 7,0 S=4,3-e 14,2 0,3 343 76 050 030
20,5 3,0-4,5 S=5,4-e 343 76 050 045
17,3 0,8-1,5 S=3,1-e 13,7 343 76 060 015
18,8 1,56-3,0 S=4,7-e 343 76 060 030
n 20,4 10,0 3,0-4,5 9.0 S=6,3-e 13,6 0.4 343 76 060 045
22,0 45-6,0 S=7,9-e 343 76 060 060
20,3 0,8-1,5 S=3,1-e 343 76 080 015
21,9 1,56-3,0 S=4,7-e 343 76 080 030
n 23,5 L2 3,0-4,5 e S=6,3-e 16.7 0.4 343 76 080 045
251 45-6,0 S=7,9-e 343 76 080 060
26,3 0,8-1,5 S=3,9-e 343 76 100 015
27,9 1,56-3,0 S=5,5-e 343 76 100 030
n 29,5 14,0 3,0-4,5 13,0 S=7,1-e 219 0.4 343 76 100 045
31,1 4,5 -6,0 S=8,7-e 343 76 100 060
30,5 17,0 0,8-1,5 S=3,8-e 34376 120 015
32,1 1,56-3,0 S=3,8-e 343 76 120 030
ﬂ 33,7 17,5 3,0-4,5 16.0 S=7,0-e 26.2 0.4 343 76 120 045
35,3 45-6,0 S=8,6-e 343 76 120 060

N
~



RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Edelstanl

Edelstahl | Flachkopf | gerandelt | offen

g0 o e a

Qoo ‘ S Lo T Emax @
mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

9,3 07-15 S=24-¢ 233 06 030 015
SIS n 104 70 15-25 50  S=35¢ 59 10 23306030025
iy 110 2.0-32 S=4.4-6 233 06 030 032
_ m 119 oo 07-30 so | S=40e (65 o 23306040230
124 & 25-42 ’ S=47- 60 0 23306040042
“ 127 g5 07-83 o S=53e [ 12 .o 23306050233 23309 050 501
149 % 3.0-45 ’ S=54-6 7.8 0 23306050045
152 120  0,7-83 S=5.7-6 233 06 060 233 233 09 060 501
n 164 o 80-45 90  S=63e 86 15 23306060 045
182 1 45-6,0 S=7.9- 233 06 060 060
n 16,9 0,7-33 s=650 . 233 06 080 233 233 09 080 501
190 140 30-55 110  S=85e 2 15 23306080 255
20,0 45-6,0 S=7.9-¢ 106 233 06 080 060
198 0.8-15 S=3.9-e 23306 100 015
21.4 15-3,0 S=5,5-0 233 06 100 030
ﬂ 030 100 50.45 180 5716 189 20 53306100045
24,6 45-6,0 S=87-6 233 06 100 060
23,0 08-15 S=38-6 233 06 120 015
24,6 15-30 S=5.4-6 233 06 120 030
ﬂ %62 00 30.45 10 5 70e 172 20 53306120045
27.8 45-6,0 S=86-6 233 06 120 060

Edelstahl | Flachkopf | gerdndelt | geschlossen

- 2 ) m

) | o | s

110

L B e Dot S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

136 07-15 s-24e ., 233 26 030 015

— 147 70 15-25 50  S=35e O 10 233 26 030 025
SRS 15,4 23-32 S=44-e 10,1 233 26 030 032
14.8 0.7-15 S=2.6-6 233 26 040 015

16.2 0.7-30 S=4.8- 233 26 040 030

167 o0 25-35 e | 233 26 040 035

175 25-42 S=55-¢ 233 26 040 042

178 07-15 S-28¢e | ..o 233 26 050 015

193 90 15-3.0 70  S=45e 4 10 233 26 050 030

20,4 3.0-4.0 S=56-c | 138 233 26 050 040

18.3 0.8-15 S=3.1-e 233 26 060 015

19.8 15-3.0 S=4.7-e 233 26 060 030

014 10 3.0-45 U g B R 233 26 060 045

23,2 45-6,0 S=7.9-¢ 233 26 060 060

213 0.8-15 S=3.2-6 233 26 080 015

22,8 15-3.0 S=4.7-e 233 26 080 030

oaa 140 3.0-45 L ey N S 233 26 080 045

26,0 45 - 60 S=7.9- 233 26 080 060

27.8 08-15 S=3.9-¢ 233 26 100 015

29,4 15-3.0 S=55-¢ 233 26 100 030

310 180 3.0-45 (SICN pe=mimy REON B0 233 26 100 045

32,6 45-6,0 S=8.7-6 233 26 100 060

32,0 0.8-15 S=3.8-¢ 233 26 120 015

33,6 15-3.0 S=5.4-e 233 26 120 030

352 200 3.0-45 O =gy e 233 26 120 045

36,3 45-6,0 S=8.6-¢ 233 26 120 060

N
|



BOLLHOFF

Edelstahl | Senkkopf | gerandelt | offen

@0 o = .

>‘e Q-0 f S Lo E max
(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

8.8 13-20 s=2.9- 233 16 030 020
’ 7,0 D 50 09 ' 59 01
e m 9,9 2,0-3,0 S=4,0-¢ 233 16 030 030
L 9,3 1,3-2,0 S=3,1-e 233 16 040 020
L n 103 80 2,0-3,0 60 | 09 S=4i1-e 62 01 23316040030
11,4 3,0-40 $=6,5-¢ 233 16 040 040
11,3 15-2,0 S=3,4-¢ 233 16 050 020
_e0e n 123 90 2,0-30 70 09 S=45e 78 01 23316050030
s 13,4 3,0- 4,0 S=5,6-¢ 233 16 050 040
143 106 15-4,0 S=4,7-6 233 16 060 400
n 154 o 4,0-5,0 90 09 S=69e 86 01 23316060050
16,5 : 50-60 $=8,0-¢ 233 16 060 060
15,3 15-3,0 S=4,7-6 233 16 080 030
16,3 3,0-40 S=5,8-¢ 233 16 080 040
ﬂ 174 140 4,0-5,0 WO 14 559 196 01 23316080050
18,5 50-60 $=8,0- 233 16 080 060
19,4 15-30 S=5,5-¢ 233 16 100 030
m 210 16,0 30-45 180 14 S=71e 1389 01 23316100045
22,6 4,5-60 S=8,7-6 233 16 100 060
22,6 1,6-8,0 S=5,4-¢ 233 16 120 030
ﬂ 242 190 3,0-45 160 14 S=70e 172 = 01 23316120045
25,8 45-60 S=8,6- 233 16 120 060

Edelstahl | Senkkopf | gerandelt | geschlossen

J HL | | / ) —
d L B e D00 f S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
13,1 13-20 S=2.9-¢ 233 36 030 020
: . 352 ,
e m 14.2 0 2.0-3.0 o0 09 "o 4oe 102 01 " 53335030030
QI 14,3 1,3-2,0 S=3,1-e 233 36 040 020
n 153 80 2.0-30 6,0 09 S=4i-e 112 01 23336040030
16.4 3.0-4.0 S=6.5-6 233 36 040 040
17.3 15-20 S=3.4-¢ 233 36 050 020
90° ﬂ 183 90 20-30 7.0 09 S-45e 139 01 23336050030
0N 19.4 3.0-4,0 S=5.6-¢ 233 36 050 040
f ST 18,3 15-30 S=47-e 233 36 060 030
193 3.0-4,0 S=5.8-¢ 233 36 060 040
n 204 110 40-50 20 09 ggge 136 01 33335080050
215 50-6,0 S=8.0-¢ 233 36 060 060
213 15-30 S=4.8-e 233 36 080 030
22,3 3,0-40 S=58-6 233 36 080 040
n oza 140 40-50 15 14 sege 188 01 23336080050
24,5 5.0-6,0 S=8.0-¢ 233 36 080 060
7.4 15-30 S=55-6 233 36 100 030
m 290 = 160 3.0-45 13,0 14 S=71-e 219 01 23336100045
30,6 45-60 S=8.7-e 233 36 100 060




RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Edelstahl

Edelstahl | Senkkopf | glatt | offen

CEEE

>‘e Q-o0 f S Lo E max
(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

m 13 76 1,30 - 2,50 60 jg S=bde 68 . 233 18 040 250
10,8 | 80 1,75 - 3,25 ’ ® S=53e | 54 ' 233 18 040 325
% “ 125 92 1,50 - 3,00 0 15 S=40e 85 . 233 18 050 300
138 | 96 3,00 - 4,00 ’ ®  s=54-¢ | 84 ' 233 18 050 400

) 148 113 1,50 - 3,00 S=49-¢ 95 233 18 060 300

905 “ 166 | L1g 3,00 - 4,50 9,0 156 S=7,1-e | 94 0,1 233 18 060 450

fr S 18,0 ' 4,50 - 6,00 S=54-6 112 233 18 060 600
16,3 | 181 1,50 - 3,00 S=5,0-¢ | 105 233 18 080 300

“ 181 5. 3,00 - 4,50 11,0 15 S=59- 111 01 233 18 080 450

19,7 ‘ 4,50 - 6,00 S=82-e | 114 233 18 080 600

20,2 1,50 - 3,00 S=5,2-e 233 18 100 300

m 218 | 155 3,00 - 4,50 13,0 156 S=71-e 147 01 233 18 100 450

234 4,50 - 6,00 S=8,7-¢ 233 18 100 600

Edelstahl | kleiner Kopf | glatt | offen

g om™o o} A 0
g

L B e @00 S Lo E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
BEEl 88 5,3 0,515 4,7 S=2,8-e 5,6 0,4 343 08 030 150
B2 104 7,0 0,6-2,0 6,4 S=3,5-e 7,3 0,5 343 08 040 200
BEEE 116 7.7 0,5-3,0 7.1 S=50-e 7.3 0,6 343 08 050 300
B 143 10,2 0,7-3,0 9,5 S=5,5-e 9,3 0,6 343 08 060 300
BEE 1635 0 11,3 0,7-83,0 10,5 S=6,1-e 10,5 0,7 343 08 080 300
Fir Aufnahmebohrungen mit zolligem Mas.

Edelstahl | Flachkopf | glatt | offen

=0 ]

@

d L B e Dot - S Lo T E max -
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
m 12,0 9.0 0,5-2,0 6.0 S=3,5-e 10 233 08 040 020
13,5 ’ 2,0-35 ’ S=5,2-e 7,8 ’ 233 08 040 035
“ 12,5 10,0 0,5-3,0 70 S=4,7-e 10 233 08 050 030
14,3 9,0 3,0-4,0 ’ S5=5,6-e 7,7 ’ 233 08 050 400
m 16,0 120 055810 9.0 S=6,0-e 10,0 15 233 08 060 300
18,0 ' 3,0-50 ’ S=7,75-e 7,8 ’ 233 08 060 450
“ 16,5 14.0 0,8-3,0 110 S=4,7-e 9,5 15 233 08 080 300
19,4 ' 3,0-4,5 ’ S=7,0-e 10,9 ’ 233 08 080 450
22,4 1,0-3,0 S=5,6-e 14,9 233 08 100 300
m 24,0 16,0 3,0-4,5 18,0 S=7,2-e 151 2,0 233 08 100 450
25,6 4,5-6,0 S=8,8-e 14,9 233 08 100 600




BOLLHOFF
RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Edelstahl A4

Edelstahl A4 | kleiner Kopf | Teilsechskant | offen

gELC SRl L
= | i

G LS

(mm) (mm)

e Hoi1 N L2 max E
(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
[ M4 RERNO) 05-20 6,0 9 500 75 343 44 040 020
% BEE 20 7.0 12 000 72 05 343 44 050 030
B 145 05-30 9,0 15000 93 ' 343 44 060 030
BEEE 60 115 11,0 20000 11,0 343 44 080 030

Edelstahl A4 | Flachkopf | Teilsechskant | offen

i

@ ‘ - E M

>‘ >
d L B e Hoi1 N L2 max E

(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
B 110 90 0,5-2,0 6,0 9500 7,5 10 233 44 040 020
m 12,5 10,0 7,0 12 000 7,2 ' 233 44 050 030
m 16,0 12,0 0,5-3,0 9,0 15 000 9,3 i\.B 233 44 060 030
BEl 175 15,0 11,0 20 000 11,0 ’ 233 44 080 030

Edelstahl A4 | kleiner Kopf | glatt | offen

B [e) Tl (]
T SIF—=
>‘ Sk
d L B e Do N L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
BEl 120 7,5 7,0 12 000 7,2 343 64 050 030
B 145 9,5 0,5-3,0 9,0 15000 9,4 0,4 343 64 060 030
BB 160 11,5 11,0 20 000 11,2 343 64 080 030

Edelstahl A4 | kleiner Kopf | glatt | geschlossen

o

- I=Ags! L

>‘ <

10

L B e @010 N L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
B2l 155 6,5 0,5-2,0 6,0 9 500 11,6 343 74 040 020
@ m 18,0 7,5 7,0 12 000 18,2 05 343 74 050 030
Bl 215 9,5 0,5-3,0 9,0 15 000 16,7 ’ 343 74 060 030
BEE 240 11,5 11,0 20 000 19,2 343 74 080 030

Produkte fUr den Einsatz in der Industrie. Kontaktieren Sie uns, wenn Ihre Werksttickoberseite nicht aus Metall ist.



RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Edelstanl A4

Edelstahl A4 | kleiner Kopf | glatt | offen

R

| 1
@ Q >‘ >l <
(mm) (mm)

B e Q-0 N L2 max E
(mm) (Mmm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
B 12,07 79,07 0520 6,0 9,500 758 G 233 04 040 020
12,5 10,0 7,0 12 000 7,5 ’ 233 04 050 030
% Bl 160 12,0 0,5-3,0 9,0 15 000 10,0 15 233 04 060 030
BEE 75 150 11,0 20000 11,2 ' 233 04 080 030

Edelstahl A4 | kleiner Kopf | glatt | geschlossen

i

[ = g M

50

>‘ > <

d L B e Q-0 N L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
B2 160 9,0 0,5-2,0 6,0 9 500 11,5 10 233 24 040 020
m 18,5 10,0 7,0 12 000 18,2 ’ 233 24 050 030
G 230 12,0 0,5-3,0 9,0 15 000 17,0 15 233 24 060 030
BEE 250 15,0 11,0 20 000 18,7 ’ 233 24 080 030

Produkte fUr den Einsatz in der Industrie. Kontaktieren Sie uns, wenn Ihre Werksttickoberseite nicht aus Metall ist.



BOLLHOFF
RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Aluminium

omo ) ol m

>‘e Q-0 S Lo E
(MmM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

m 10,5 8,0 0,50 - 2,00 50 §=82-¢ ., 0,75 233 00 030 020
10,75 7,5 2,00 - 3,50 ' S=4,3-e : 1,0 233 00 030 035
% m 11,0 9,0 0,25 - 2,50 . S=4,1-e 63 1,0 233 00 040 025
130 | 10,0 3,00 - 4,50 ' S=59-e = 64 0,75 233 00 040 046

m 136 10,0 0,50 - 3,00 . S=45e 7.8 . 233 00 050 030

16,0 11,0 3,00 - 5,50 ' S=6,7-e | 83 : 233 00 050 056

m 186 .5 0,50 - 3,00 a0 S=5,0-e 104 e 233 00 060 030

18,0 : 3,00 - 5,50 ' S=6,8-e 97 : 233 00 060 056

m 200 450 0,50 - 3,00 e S=58-e 127 e 233 00 080 030

20,0 : 3,00 - 5,50 ' S=7,2-e 113 ’ 233 00 080 056

25,0 0,80 - 3,50 S=6,2-e 16,8 233 00 100 035

m or7 190 350600 180 sg7e 70 20 233 00 100 060

= i

)

®
l
il

B e Dot S Lo E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

m 13,5 25 0,25 - 2,00 5 S=30-e 93 10 233 20 030 020
@ 15,1 : 2,00 - 3,50 ; S=43-e | 98 ’ 233 20 030 035
m 155 10,0 0,50 - 3,00 60 S=4,0-e 10,8 075 233 20 040 030
18,1 9,0 2,50 - 4,50 0 S=56-¢ 11,5 1,0 233 20 040 045

m 19,0 11,0 0,50 - 3,00 e S=45-e 135 10 233 20 050 031
21,9 | 10,0 3,00 - 5,50 0 S=6,9-e | 14,0 : 233 20 050 055

m 230 ., 0,50 - 3,00 90 S=45-¢ 17,3 e 233 20 060 031
26,3 ' 3,00 - 5,50 o S=7,7-e | 17,1 : 233 20 060 055

m 240 oo 0,50 - 3,00 1o S=45-¢ 18,0 15 233 20 080 031
31,0 ’ 3,00 - 5,50 2 S=8,5-¢ | 21,0 ’ 233 20 080 055

BCECE 375 | 19,0 3,50 - 6,00 13,0 S=9,0-e 26,5 2,0 233 20 100 060

Wenn Sie Blindnietmuttern aus Aluminium mit hoher mechanischer Festigkeit bendtigen, ist die RIVKLE® HRT-
Variante die passende Wahl. Siehe Seite 41.



RIVKLE® - Standardblindnietmuttern — Aluminium

@m0l f = e

>‘e Q-o0 f S Lo E max
(Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

10,2 13-35 S=40¢ 61 23310 030 035

m 18 2 3,5-50 50 18 s60e 57 %' 23310030050

% m 15 90 17-35 oo 15 S=4de . 23310040036
128 | 82 3,5-50 ' 18 S=60e : 233 10 040 050

m 180 100 10-40 . 09 S<55e¢ 78 ., 23310050040

90 163 196 40-65 ' 15 S=7.7¢ | 85 ' 233 10 050 065
170 12,0 17-45 S=63e¢ 104 233 10 060 046
frS== m 187 417 45-65 . 15 sg7¢ 99 %' 23310060065
m 190 140 17-45 o 1s ST5e 127 . 23310080046

222 185 45-65 ’ © S—93e 128 ! 233 10 080 065

m 21,0 154 17-45 126 .. S=I5e 132 . 23310100046

26,1 | 155 45-65 13,0 © S-104-e 17,0 ' 23310 100 065

J _IEY W

\
9
|
il

L B e @t f 8 L2 E max
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
[ M3 P 7,2 1,5-3,5 5,0 1,3  S=4,0-¢ 10,0 0,1 233 30 030 035
m 17,7 1,56-35 S=4,6-e 11,6 233 30 040 035
m 193 82 35-50 0 13 s60e 118 ol 233 30 040 050
BBl 194 @ 96 15-45 7,0 15 S=57-e [ 186 = 01 233 30 050 045
25,2 15-45 S=6,5-e 233 30 060 045
m o3 M 45-65 . 15 sgpe 110 O 233 30 060 065
90* 30,0 15-45 S=6,9-e 214 233 30 080 045
f I:ﬁ m 321 | 188 45-65 15y 15 s91e 213 %' 23330080065
B 339 | 155 1,5-4,5 13,0 15 S=7,5-6 265 0,1 233 30 100 045

Wenn Sie Blindnietmuttern aus Aluminium mit hoher mechanischer Festigkeit bendtigen, ist die RIVKLE® HRT-
Variante die passende Wahl. Siehe Seite 41.



BOLLHOFF
RIVKLE® - Standardblindnietschrauben — Stahl

Vorteile

m Einfache Vorpositionierung der zu figenden Teilen vor
dem Festziehen (vertikaler Einbau, schweres oder
groBes Teil etc.).

m Schafft ein wiederverwendbares Gewinde entspre-
chend einer Schraube der Festigkeitsklasse 8.8.

m Bietet die gesamten Vorteile eines schnellen und ein-
fachen Einbauprozesses bei nur einseitiger Zugang-
lichkeit.

y Stahl | kleiner Kopf | Sechskant

A

3
) w6 (— g
Jk z — |
d B 1 e H-o1o S Lo E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
10,0 15,8 0,5-3,0 9,0 S=5,5-e 8,0 0,45 21,0-255 37291080527
13,5 20,2 3,0-5,5 11,0 S=8,0-e 11,7 0,5 28,0-32,0 37291080504

Stahl | Flachkopf | Sechskant

== o)l
(mm) (mm) (mm)

B L1

(mm) (mm)  (Mm) min - max) (mm) (mm) o e
ECEE 100 12,0 [ 05-80 7,0 S=44-e 70 10 115-16,0 37259050501 %
16,5 - 21,0 372 91 060 506 v
12,5-17,0 37291 060 517~ v
0 Il =0 40 S=48e 80 5 18,5 - 23,0 37291 060 509 v
27,5 - 32,0 37291 060 502 v
19,0 - 23,0 37291 080 502 v
R 110 SH8e 90 15 555 530 37291080507 v
21,0 22,3 30-55 S=8,5-e 11,6 2,2 37,2-41,6 37291080510 v
*H:{mwmm Referenz ohne Spitze Beschichtung: @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

Stahl | kleiner Kopf | gerandelt

mm Sh /g ]
Jk o i g h— ‘\A

L1 e Qoo S L2 E

(mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (1)
15,4 - 20,4 37297 060 518
11,4 -16,4 37297 060 519
14,5 -19,5 37297 080 505
17,5 1,0-4,0 11,0 S=7,0-e 9,5 0,6 22,0-27,0 37297 080 507
22,4 - 27,4 37297 080 510

Beschichtung: @ = Zn8K+/Fe ; ® = ZnNi8A/Fe

15,3 1,0-4,0 9,0 S=EVECH 8195 0,6

SN NN




RIVKLE® - Standardblindnietschrauben — Stahl

Stahl | Flachkopf | gerandelt

= m%j@/ﬂ = W

d B L1 Do S Lo E L
(mm)  (mm) (mm)  (Mmm) min - max) (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (1 I ]
7,5-12,0 37227050110 v
12,56-17,0 37227 050 1158 v
10,0 11,2 0,5-3,0 7,0 S=5,0-e 5,0 1,0 17.5 - 22.0 372 27 050 1205 v
225-27,0 37227050 125 v
14,2 0,5-3,0 S=5,2-e 14,0 - 18,56 37227 060 1155 v
16,9 3,0-55 S=7,7-e 14,0 - 18,5 37229 060 504 v
180 442 05-30 90 g0 85 10 490.235 37227060 1208 v
14,2 0,5-3,0 S=5,2-e 24,0-28,5 37227060 125 v
15,6 0,5-3,0 S=5,7-e 8,5 13,5-18,0 37227080 115 v
160 15,6 0,5-3,0 110 S=5,7-e 8,5 15 18,5 -23,0 37227 080120 v
’ 18,3 3,0-5,5 ’ S=7,6-e 9,0 ’ 18,0 - 22,5 372 29 080 5068 v
15,6 0,5-3,0 S=5,7-e 8,5 23,5-28,0 37227080 125 v

s : Teile ab Lager lieferbar, Packstlickmenge 250 Teile Beschichtung: @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe

Durch das Schraggewinde kénnen mithilfe der RIVKLE® Schrauben Sicherungsklammern ohne Werkzeuge
befestigt werden.

Stahl | Flachkopf | Blindnietschraube mit Grobgewinde

- mﬂj} =X
=
PR VA
. I}g@w\ 0
B L1 e Qo S L E L

(mm)  (mm) (mm)  (Mm) min - max) (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) o e
10,2 0,5-3,0 S=4,8-e 5,6 12,0- 16,5 37297 059 505 v
ﬂ 10,0 10,2 0,5-3,0 7,0 S=4,8-e 55 1,0 14,5-19,0 37297 059 507 v
11,6 1,5-4,0 S=57-e 6,0 14,0 - 18,5 37297 059 508 v
12,7 0,5-3,0 S=4,8-e 19,0 - 23,5 37297 069 501 v
12,7 0,5-3,0 S=4.8-e 14,0 - 18,5 37297 069 502 v
12,7 0,5-3,0 S=4,8-e 11,5-16,0 37297 069 503 v
13,0 12,7 0553810 9,0 S=4,8-e 8,0 1,6 21,5-26,0 37297 069 507 v
15,4 3,0-55 S=7,7-e 11,5-16,0 37297 069 504 v
15,4 3,0-55 S=7,7-e 14,0 - 18,5 37297 069 505 v
15,4 3,0-5,5 S=7,7-e 19,0 - 23,5 37297 069 506 v

Beschichtung: @ = Zn8K+/Fe ; @ = ZnNi8A/Fe




BOLLHOFF
RIVKLE® - Standardblindnietschrauben — Edelstahl

-

Edelstahl | kleiner Kopf | Sechskant

e w0 [ )
Zﬁmmme‘{ﬂ >‘eL | | ‘L\‘
(mm) (mm) (mm) ( (mm)

How S b E
mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)

15,5-18,0 37298 050 502

10,0 13,35 0,5-3,0 7,0 S=4,4-e 85 0,5 20,5-23,0 37298050503

n 25,5 -28,0 37298 050 504
15,5-18,0 37298 060 506

13,0 15,65 0,5-3,0 9,0 S=4,4-e 10,8 0,5 20,5-23,0 37298060 507
25,5-28,0 37298 060 508

Alle RIVKLE® Schrauben aus Edelstahl sind geschmiert.




PRODUKTVARIANTEN

RIVKLE®




BOLLHOFF

Inhalt
Seite
RIVKLE® - Produktvarianten
HRT-Muttern — mit hochfestem Gewinde 40
SFC-Muttern und -Schrauben fir Verbundwerkstoffe 42
PN-Muttern — fir hdchste Auszugskréfte 44

Seal Ring-Muttern und -Schrauben und andere wasserdichte Losungen 46




RIVKLE® HRT - Blindmuttern mit hochfestem Gewinde

Fiir kompromisslose Stabilitat

Hohe Festigkeit und kleinere Abmessungen fiir
lhre Konstruktionsbaugruppen

Diese Blindnietmutter schafft hochfeste Innengewinde
nach dem Setzvorgang, wobei optimale Abmessungen
gewahrleistet sind.

Vorteile ==

= Erweitern Sie den Einsatzbereich von Blindniestmuttern
um Anwendungen mit hoher mechanischer Beanspru-
chung.

m Schaffen Sie hochfeste Innengewinde an komplexen
Bauteilen mit nur einseitiger Zuganglichkeit.

= Die Aluminiumversion dieser Blindnietmutter ist vollstan-
dig kompatibel mit Schrauben der Festigkeitsklasse
8.8.

Zulassige Lasten

j 2 £ 10.9 (IS0 898-1) 10(s089%82 | |

M6 | 16 700 N 20 900 N PIS 20 900 N
e 30 400 N 38100 N IS 38100 N
[~™M10 | 48100 N 60 300 N O 60 300 N
™M12 | 70 000 N 88 500 N PES 88 500 N

12.9 (ISO 898-1) 12(0S089%8-2) | ]
M6 | 19500 N 23100 N O 23 100 N
V8 | 35500 N 42 500 N O 42 500 N
~™M10 | 56 300 N 67 300 N DES 67 300 N
™12 | 81800 N 100 300 N «»  100300N

8.8 (ISO 898-1) 8 (1ISO 898-2) I
M5 | 8230N 12 140N IS 12 140N
M6 | 11 600 N 17 200 N IS 17 200N

—™s_ | 21 200N 31800 N O 31800 N
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RIVKLE®HRT - Stahl

HRT Stahl | Flachkopf | Sechskant | offen

g0 o =

k >k >

Heouo S Lo E
(mMm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) 10.9 129
BELE 200 | 140 1,0-3,0 9,0 S=6,5-e 13,0 15 23291060502 v @ -
23,6 1,0-3,0 S=6,3-e 23291080504 v -
m 66 0 3,0-6,0 M0 gg6e 180 15 23249080502 v v
27,0 20,0 1,0-3,5 13.0 S=8,7-e 17,5 50 23291100503 v v
28,5 24,0 2,0-50 ’ S=9,5-e 18,0 ' 23291100501 v v
330 | 27,0 1,0 - 4,0 160  S=10,5-e 22,0 20 23291124501 v v
Es ist eine groBe Auswahl an Oberflachenbeschichtungen erhaltlich. Sonderausfihrungen auf Anfrage.
Setzkrafte*
- s 10.9 eevees12.9
£ . I T A
<N —
B 23291060502 14 000 =
232 91 080 504 24 000 -
232 49 080 502 24 000 27 000
23291 100 503 38 000 42 000
23291 100 501 38 000 42 000
232 91 124 501 55 000 61 000
*Die empfohlene Setzkraft hangt von den Eigenschaften der Baugruppe ab.
Um eine Neueinstellung des RIVKLE® HRT-Verbindungselements wahrend des Einbaus der Schraube zu vermei-
den, empfehlen wir eine Setzkraft, die der auf die Schraube ausgelbten Spannung entspricht.
In bestimmten Fallen kénnen diese Krafte reduziert werden. Informationen dazu erhalten Sie direkt bei Bollhoff.
RIVKLE® HRT - Aluminum
L (]
d L B e Heowo S Lo E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) 8.8
[ M5 BREN 14,0 0,5-3,0 7.0 S=6,5-¢ 11,0 1,0 232 90 050 501 v
B 186 14,0 0,5-3,0 9,0 S=6,8-e = 11,5 1,5 232 40 060 030 v
BELEE 236 | 170 0,5-85 11,0 S=7,0-e 155 1,5 232 40 080 030 v

Optimiert fur Werkstticke aus Aluminium und Magnesium.
Korrosionsbestandige Losungen mit reduziertem Gewicht fir Anwendungen im AuBenbereich.

Setzkrafte*
< o> 8.8
g . L1
= e\
B EE 23290050 501 12 000
B 23240 060 030 12 000
BEEE 23240080030 18 000



RIVKLE® SFC-Muttern und -Schrauben fur Verbundwerkstoffe

Der Schiliissel fir leichte Baugruppen

Leichtere Fahrzeuge

Diese Blindnietmuttern schaffen ein hochfestes Innenge-
winde in Polymerwerkstoffen, ohne das Anwendungsmate-
rial zu beschadigen. RIVKLE® SFC Blindnietmuttern und
-schrauben sind geeignet flr weiche und sprode Materia-
lien und kdnnen ohne spezifische Vorkehrungen in Kunst-
stoffteile integriert werden. Dank der speziellen Verformung
werden die Klemmkréfte nach dem Setzen durch den
Wulst gleichmaBig verteilt.

Vorteile

M Néhere Positionierung zum Bauteilrand méglich

= GroBere Lochtoleranz mdglich

1 Keine Einschrénkungen bezlglich der Kompatibilitat
von Materialien und Montagebauteilen

Zulassige Lasten

)

oo b
e
12 000 N RIVKLE® wiederverwendbar* 15000 N

18 000N RIVKLE® wiederverwendbar* 27 000 N
Ahnliche Merkmale wie Standard-RIVKLE® Blindnietmuttern und -schrauben

*RIVKLE® Produkte sind widerstandsfahiger als Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8.
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RIVKLE® SFC - Stahl

Stahl | Flachkopf | offen

@ Q @ M &3 o
d L B g Ny
mm)mm) m)

e

|
e @0 N L2 max E

mMm) (min - max) (mm) (mm) (mm)
16,1 2,0-35 233 91 050 795
“ 17,6 1G0 3,56-50 el Beed =0 19 233 91 050 796
20,7 13,0 2,0-385 233 91 060 968
22,2 13,0 3,5-50 233 91 060 971

207 180  20-35 1 12888 ke 233 91 060 969

22,2 18,0 3,5-5,0 233 91 060 970

22,0 2,0-35 233 91 080 848
m o35 290 g5 50 . e f e 233 91 080 849

Stahl | elliptischer Kopf | offen

IS g

O

B1-B2 e @0 N L2 max E
(mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm)

B 209 (17 181 2237 9,2 12000 11,5 1,7 233 91 060 995

Stahl | Flachkopf | gerandelt

s s ] | ] e

L —

B L1 e Qoo N Lo E L
(mm)  (mm) (mm)  (Mm) min-max  (Mm) (mm)  (mm) (mm) (1 I ]
19,8 25,0 - 28,0 37291 060 522 v
m 180 " yg3 | 20-85 = 9 11600 180 15 g5 195 37291060525 v

Beschichtung: @ = Zn8K+/Fe ; ® = ZnNi8A/Fe

RIVKLE® SFC Blindnistmuttern und -schrauben sind volistandig mit allen RIVKLE® Setzwerkzeugen von Bollhoff
kompatibel (auch mit den vollautomatischen Systemen flr die GroB3serienfertigung).

Auf Anfrage sind Sonderausflihrungen erhaltlich (Schraube, Unterkopfdichtung etc.).

Unter bestimmten Bedingungen ware in Verbindung mit einem Substrat auch eine Erweiterung des Klemmbereichs
moglich. In solchen Fallen muss eine Prototypenpriifung durchgeflihrt werden. (Bitte setzen Sie sich daflr mit Bollhoff
in Verbindung.)




RIVKLE?® PN - fUr hochste Auszugskrafte

Die Universallésung fiir stark
variierende Materialien

AuBergewohnliche Vielseitigkeit beziiglich Dicke
und Durchmesser

Das Hauptunterscheidungsmerkmal dieses RIVKLE®
Verbindungselements ist der geschlitzte Korper, durch
den wahrend des Setzvorgangs eine blitenformige
Verformung resultiert, sodass eine groBe Auflageflache
entsteht. Durch das spezifische Design liegen stark unter-
schiedliche Dicken der Materialien und/oder unterschied-
liche Durchmesser der Bohrung innerhalb der Toleranz.

Vorteile

= Mit einem einzigen Produkt konnen viele Anwendun-
gen abgedeckt werden.

m Sie kdnnen die variierenden Starken und Bohrungs-
durchmesser ausgleichen, die aus Ihrem Prozess
resultieren (Kunststoffteile, Lagen etc.).

m Befestigen Sie Ihre Baugruppen dank einer groBen
Auflageflache auf dinnen Platten oder weichen
Materialien.

(o) Zieh-Strangpress-Kunststoff

Rotationsform-Kunststoff Q

@ Vinyl-Extrusion

) Blasform-
Kunststoff

Dinnwandiges Stahlblech @A\

=) SMC-Kunststoff

Mechanische Leistungsfihigkeit

VY=V .m0 (6] (C (0} e ()

Slece

‘|e e=0,76mm e=292mm e=629mm e=304mm e=165mm e=4,69mm

RIVKLE® M6 2130N 900 N 6 760 N 100N 600 N 1250N
RIVKLE® PN M6 5400 N 2750N 8400 N 700 N 1620 N 3220N

Prifung gemaBi Bollhoff-Spezifikationen.




BOLLHOFF

RIVKLE® PNP

Stahl | Flachkopf | geschlitzt | offen

/e g ]

[ |0 ]
Sk
e D @ MIN @ MAX L2 max E
(mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12,7 0,5-3,0 7,47 7,48 7,62 9,9 1,0 668 70 511 030
N aE B 269 159 0,5-5,0 8,79 8,80 8,93 12,8 1,5 668 70 611 050
BEDEE 305 | 190 05-50 11,10 11,11 11,50 14,5 1,5 668 70 811 050

RIVKLE® PNC - gréBerer Klemmbereich

Stahl | Flachkopf | geschlitzt | offen

=ocl Wi/ ]

> k
d L B e D @ MIN @ MAX L2 max E
(mm) (mm) (mm) (Mm) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B 176 1115 050-380 612 613 625 86 095 66830411038

21,95 0,50 - 445 | T.AT 66830 511 044

= “ 238 27 4s5.810 7197 04 R 66830 511 081
26,9 0,50 - 7,10 668 30 611 071

m g 189 20T 879 ss0 8I0  128 150 pema ot oy

BEE 05 190 050-7,10 41,40 11,11 11,50 145 157 66830811071

BOEEE 232 2225 050-7.40 1306 1307 1326 158 225 66831011071

RIVKLE® PN - Edelstahl

Edelstahl | Flachkopf | geschlitzt | offen

=od] Wil 0

>‘ L [ 11 |
L B e D @ MIN @ MAX L2 max E

(mm) (mm) (MM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

17,6 11,1 0,50 - 3,80 6,12 6,13 6,25 8,6 0,96 668 30 488 038
NN S 22,0 0,50 - 4,45 7,47 668 30 588 044

038 12,7 4.45-810 797 7,48 7,58 €9 0,95 668 30 588 081*

26,9 0,50-7,10 668 30 688 071

g8 19 Zyo.1p7 87 880 8% 128 150  geg30688 127+

30,5 19,0 0,50-7,10 11,10 11,11 11,50 14,5 1,50 668 30 338 071

8182 22,2 0,50-7,10 13,06 18,07 13,26 15,8 2,24 668 31 088 071*

*Artikel nicht auf Lager. — Setzen Sie sich wegen der Verfligbarkeit bitte mit Bollhoff in Verbindung.

RIVKLE®PN - Setzwerkzeuge

Verwenden Sie die speziellen Setzwerkzeuge, siehe Seite 58.



RIVKLE?® Seal Ring-Muttern und Schrauben und andere wasserdichte Losungen

Verlassliche Dichtigkeit

Damit lhre Baugruppen gegen &duBere Einfliisse
geschiitzt sind.

Mit diesem Element gehen Sie keine Kompromisse ein:
Er dichtet gegen alle Flussigkeiten ab und erhélt auer-
dem langfristig die Leistung des RIVKLE® Elements
(Metall auf Metall). Fur alle unsere Produkte wird ein
Abnahmetest mit Luftdruck gemaR den strengen Pro-
zessanforderungen (ATEQ) durchgeflhrt, der auch den
hochsten Anforderungen der Automotivebranche
entspricht.

Vorteile

m Vereinfachen Sie die abgedichteten Baugruppen mit
einer Losung, die direkt in Ihre RIVKLE® Muttern bzw.
Schrauben integriert ist.

= Systematische Abdichtung, die wiederholt genutzt
werden kann und die mechanische Leistung Ihrer
Baugruppen sicherstellt.

" Bietet die gesamten Vorteile eines schnellen und ein-
fachen Einbauprozesses bei nur einseitiger Zugang-
lichkeit. Kompatibel mit allen Setzwerkzeugen von
Balihoff, einschlieBlich derjenigen mit automatischer
Blow-Feed-ZufUhrung*.

*Fur die Flussigkeitsdichtigkeit des Produkts missen die spezifischen Setzbedingungen erflllt werden.
(Nahere Informationen zu den Setzbedingungen finden Sie auf Seite 8. Sie konnen sich dazu auch gerne mit
Ballhoff in Verbindung setzen.)

Neu

RIVKLE?® Seal Ring aus Stahl

RIVKLE® Seal Ring sind mit einer NBR-Dichtung fur eine Temperaturstabilitat zwischen -30° C und +100° C
erhaltlich.

Ebenso ist RIVKLE® Seal Ring mit einer FKM-Dichtung fiir eine Temperaturstabilitdt zwischen -15° C und
+220° C erhaltlich (KTL-Beschichtung).
FUr weitere Anfragen setzen Sie sich bitte mit Bollhoff in Verbindung.




BOLLHOFF

Stahl | Flachkopf | Sechskant | geschlossen

e M m®

(mm) (mm)

e How S Lo~ Emax

(MmM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
v |y 0890 70| E50% [0 i | IR ORE
Bl O o 2SS0 so SRST s 18 T Daetomoner
RN 20 om0 2SS0 o ST me s T Zaetoaers

Stahl | Flachkopf | gerdndelt | geschlossen

@ Q @ DE = L
[ ]
) | ] 3
d L B e
mm) @m)m) o @m) mn-me

@01t S Lo E max

mm min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
SIS 19,3 0,5-3,0 S=4,1-e 233 97 050 693
‘"“““"i””"" 215 | 120 2,5-5,0 ce S—poe 148 19 233 97 050 694
— 22,3 0,8-30 S=4,3-¢ 233 97 060 813
oa5 | 130 2,5-50 2 S=65¢ | 100 12 233 97 060 814
266 s, 0,8-30 110 S=4,8-¢ 19,8 ie 233 97 080 757
28,5 ‘ 2,5-50 : S=7,1-e = 19,9 : 233 97 080 758

Stahl | Flachkopf | gerandelt

g w0 [0

d B 1 Qo S o E L
(mm) (mm) (mm) (MmM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BEE 130 13,0 0,5-3,0 9,0 S=4,8-e 9,0 1,5 16,3-20,8 37297 060 537

RIVKLE® abgedichtet - Edelstahl

Edelstahl | Flachkopf | Teilsechskant | geschlossen

> < 3

e H-o% S Lo E max

(MmM) (min - max) (mm) (mm) (mm) (mm)
ﬁ m 190 .. 0,5-3,0 Py 46-e 14,4 e 233 94 050 504
’ 20,5 ’ 3,0-4,5 ’ 5,9-e 14,6 ' 233 94 050 505
m 21,5 16.0 0,5-3,0 90 5,5-e 16,0 15 233 94 060 599
24,4 ’ 2,0-45 ! 7,26-e 15,6 ’ 233 94 060 600
m 25,0 210 0,5-3,0 110 (5), (== 19,3 15 233 94 080 501
27,5 ’ 3,0-55 ’ 8,7-e 18,8 ’ 233 94 080 502

Abhéngig von Art und Umfang Ihrer Anwendungen bietet Bollhoff auch RIVKLE® Verbindungselemente mit einer
eingespritzten Dichtung unter dem Kopf an.



RIVKLE®
SETZWERKZEUGE
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RIVKLE® - Handmontagewerkzeuge

RIVKLE® BRK 01 - Handmontagewerkzeug
@ RIVKLE®
(103 [wa [ ws | we [ v [wio[wiz[vii
EN. - - - -
(e RN

| | | |
ﬁ 600 g IL.’J 235 119 00000

Inkl. Auswechseleinheit (M3 - M6)

RIVKLE® BRKO1 Sortimentskoffer

\2
Y 2
N
[ M3 | M4 [ M5 | M6 | M8 [m10f M4 | M5 | M6 | M8 [m10
x1

235 119 00501 x50 x50 x50 x50
235 119 00502 x1 x50 x50 x50

RIVKLE® M2007 - Handmontagewerkzeug

 omwkE
75 [ e [ 5 [ o | e [wo[wrz[wia
Sanl c e

Edelstahl = ®E = =m =
& 1200 g m 235 302 01000

Inkl. Auswechseleinheit (M5 - M12)

RIVKLE® M2007 Sortimentskoffer

[ e——— 5
—“ 5 s-)’ é

[ | s | W [io] o] s | w [io] e | wa {10

235 302 01000 x1 x1 x1 x1 x1 xi
235 302 01001 x1 x1 x1 xi x50 x25 x25
235 302 01002 x1 x1 x1 xi x50 x25 x25
| _UNF_|
) <
[N I [cel oV
o R D R
I I
— |0 ~— | O
235 302 01003 x1 x1 x1 x1 x1 x1 xi

o)l
|
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RIVKLE® BRK 10 - Hebelsetzwerkzeug

 omvke
_ (3 [ e [ s ] wo [ we [wio[wia]wi
, EXI R
ECE - a o
n | | | | |
& 1900 g |L.’J 235 120 00000
Inkl. Auswechseleinheit (M5 - M10)

RIVKLE® ES 51 - hydraulisches Handsetzwerkzeug

 omwke

(W03 [wa [ o | we [ W [wio[ iz

< . R
EEE - e x e

| | | | | | | | [ |

y ‘ ﬁ 2700 g HEQH 235 118 00000

Ohne Auswechseleinheit

RIVKLE® OPTEX - Sechskant-Stanz- und Montagewerkzeug

&\ j%& @ RIVKLE®
Q S [ M5 | M6 | M8 ]
Stahl u n M

0,5-2,5mm

9

l& 2100 g 235 110 00000

Inkl. Auswechseleinheit (M5 - M8)




RIVKLE® - Handmontagewerkzeuge

Werkzeugausristung
@ RIVKLE®
RIVKLE® BRK 01 (V5 T e [ 5 [ |
Gewindedorn @b_
o + 235 119 XX 001 03 04 05 06
Mundstuick o
I N t ? )
@ RIVKLE®
RIVKLE® BRK 10 (VTR 75 [ 6 [ e [ o
Gewindedorn _
+ + 235 120 XX 001 05 06 08 10
Mundstlck o
I N t ? )
@ RIVKLE®
RIVKLE® M2007 (VTR 5 [ o [ e [ o [ iz
Gewindedorn @P—— 235 302 XX 020 05 06 08 10 12
Mundsttick o 235 302 XX 030 05 06 08 10 12
I 1 p ) 1 )
@ RIVKLE®
RIVKLE® ES 51 (TR 5 [ e [ vino [ iz [ it |
Gewindedorn [y T————— 235108 XX020 06 08 10 12 14
Mundsttick o 235 108 XX 030 06 08 10 12 14
Mutter oD 235 108 00 001 v v v v v
I ) N i\ P 0\
@ RIVKLE®
RIVKLE® OPTEX [ [ M5 [ M6 | M8 |
Gewindedorn | o I 235110XX020 05 06 08
Mutter oD 235 110 67 006 v v | v
Mundsttick o 235 110 XX 030 05 06 08
Stempel 235 110 XX 021 05 06 08
Matrix _ 235110XX031 05 06 08

I 1 ) i)
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RIVKLE?® - hydropneumatische und batteriebetriebene Setzwerkzeuge

RIVKLE® P2005

Hubgesteuertes Setzwerkzeug

oRwKEe
(5 [ e [ 5 [ 6 ] v [wro[wiz[wia
ECN - - - - : - -

Edelstahl "= = = = =® =®m

IL.’J 236 155 01000

Ohne Auswechseleinheit (siehe Seite 57)

Max. Hub 7,0 mm
Max. Setzkraft 26 kN
Betriebsluftdruck 5,5 bis 7 bar
Gewicht ohne Auswechseleinheit 2,6 kg
Gerduschpegel <70dB (A
Leistung 35 RIVKLE® /min

RIVKLE® P2007

Ein vielseitiges Werkzeug fiir unterschiedliche
Anwendungen

omwkE
75 [ e [ [ o | e [wo[rz[wia
N - - - oo

Edelstahl "= = ®E =m =

m 236 156 01000
Ohne Auswechseleinheit (siehe Seite 57)

Max. Hub 7,0mm  Artikelnummer flr ein Werkzeug mit einer durch das
Max. Setzkraft 21 kN (Stahl M4 bis M10) ~ Monoventil fest voreingesteliten Nietkraft::
Betriebsluftdruck 5,5bis 7 bar 202 920 00005,

Das Monoventil ist auch separat erhaltlich. Bitte setzen

Gewicht ohne Auswechseleinheit 2.2K9 gig sich dafiir mit Bllhoff in Verbindung.
Gerduschpegel <70dB (A
Leistung 32 RIVKLE® /min



RIVKLE?® - hydropneumatische und batteriebetriebene Setzwerkzeuge

RIVKLE® B2007

wpwﬁ;

Batteriebetriebenes Werkzeug

J RIVKLE®

75 [we [ 5 [ o | we [wo[wiz[wia
| | | | [ | | | | | | |

Sanl
Edelstahl ] n u n n u
| ] [ ] n L | | |

M Set mit einem Akku 236 166 01000

Set mit zwei Akkus 236 167 01000
Ohne Auswechseleinheit (Siehe Seite 57)

Gewicht vergleichbar mit dem RIVKLE® P2007 mit
angeschlossenem Schlauch

RIVKLE® B2007 RIVKLE® P2007

-
Max. Hub 8,0 mm r ! pneumatisch
Max. Setzkraft 22 kN (Stahl M3 bis M10) \

Akku Li-lon / 14,4V /2.6 Ah Werkze__ug + Werkzeug- Wer_l_(zeug + Werkzeug_—
- ausrustung + Akku ausrustung + Pneumatik
Gewicht ohne 2,1kg + 0,3 kg

Auswechseleinheit (Werkzeugausriistung + Akku) 2,1 fo+3%'07 2’220*'3%'07
Gerauschpegel <70dB®A Gesamtgewicht = 2,49 kg Gesamtgewicht = 2,60 kg
Leistung 24 RIVKLE® /min

Speziell flr dieses Produkt haben wir eine Broschure erstellt, die auf Anfrage erhaltlich ist.

RIVKLE® P3007

Setzkraftgesteuertes Werkzeug

@ RIVKLE®
[ [ s [ 6 [ e [wowrz[wre[wie
S| “ e
EX - e

I!’J 236 159 01000

Ohne Auswechseleinheit (siehe Seite 57)

% &

Artikelnummer fUr ein Werkzeug mit einer durch das

Max. Hub 80mm  \onoventil fest voreingesteliten Nietkraft:

Max. Setzkraft 40 kN (Stahl M8 bis M14) 282 520 00 005.

Betriebsluftdruck 55his7bar  Das Monoventil ist auch separat erhaltlich. Bitte setzen
Gewicht ohne Auswechseleinheit 3.4 kg Sie sich dafir mit Bollhoff in Verbindung.
Gerduschpegel <70dB (A

Leistung 14 RIVKLE® /min




BOLLHOFF

RIVKLE® P2007 PN

@ RIVKLE® PN
(5 [ we [ 5 W6 | v [wro[wiz[wia
. - - - -

m 236 158 01000
Ohne Auswechseleinheit (siehe Seite 57)

Max. Hub 14,0 mm
Max. Setzkraft 14,5 kN
Betriebsluftdruck 5,5 bis 7 bar
Gewicht ohne Auswechseleinheit 2,4 kg
Gerduschpegel <70dB (A
Leistung 10 bis 15 RIVKLE® /min

RIVKLE® P3007 PN

| ORWKLEPN
(5 [ e [ 5 W6 | v [wro[wiz[wia
| | | |

E
I!’J 236 160 01000

Ohne Auswechseleinheit (siehe Seite 57)

Max. Hubn 14,0 mm
Max. Setzkraft 25 kN
Betriebsluftdruck 5,5 bis 7 bar
Gewicht ohne Auswechseleinheit 3,1kg
Gerduschpegel <70dB (A
Leistung 14 RIVKLE® /min

Speziell fUr dieses Produkt haben wir eine Broschure erstellt, die auf Anfrage erhéltlich ist.




RIVKLE?® - Kraftmessvorrichtung

Mit der RIVKLE® Technologie wird jedes Verbindungselement ordnungsgemaR gesetzt. Die zerstorungsfreie
| Prifung wird wahrend des Setzprozesses im Hintergrund ausgefuhrt.
; i Diese Validierung der Setzparameter und Bedingungen ist sowohl fir Handsetzwerkzeuge als auch fir automati-
sche Setzwerkzeuge verfligbar.
T —
Handsetzwerkzeuge

Die RIVKLE® FC340 Kraftmessvorrichtung ist die
zuverlassigste Losung, um zu prifen, ob die
Handsetzwerkzeuge richtig eingestellt sind und
die richtigen Setzkrafte fur lhre Anwendung aufbringen.
Mithilfe der Kraftmessvorrichtung wird sichergestellt,
dass die 3. Bedingung beztglich der RIVKLE®
Setzparameter erflillt wird.

Digitalanzeige
Sofortige Anzeige der vom Werk-
zeug aufgebrachten Setzkraft.

Hydraulikdrucksensor
Messgenauigkeit: +/-3 %

Integriertes Hydraulikmodul
Langfristig hohe Leistung
(—> 40 kN) und Wiederholgenauigkeit

Prifeinheit

Geeignet fur den Setzvorgang von
Schrauben und Muttern. Geeignet fur den
Setzvorgang von Verbindungselementen

M3 bis M16.
Dieses Werkzeug ist mit oder ohne Kalibrierzertifikat erhaltlich. m
‘ 282 522 14 000
' e 282 522 14 800
E=4 282 522 14 900
O RIVKLE®

| OoRwKeEe
PP O | - [ [ [ [ [ [

()/+ G 282522 14 1XX 03 04 05 06 08 10 12 14 16
> |- [ wfws]os fwe oo ]wefos]mo

o v+ éﬁ 282 5E4 XXX
- 204 205 505 206 506 208 508 210
l N N N N t N N N )
Werkzeugausristung flr RIVKLE® UNC und RIVKLE® UNF erhaltlich auf Anfrage. Wahlen Sie die Satze entsprechend dem Durchmesser.

Scheibe + Mutter




BOLLHOFF

Auswechseleinheiten

J RIVKLE®

1 mm

236 113 XX 020 03 04 05 06 08 10 (1) =

Gewindedorn

E  Copmm—

ﬂ:[h P —— 376 113 XX 020 - 04 05 06 08 3 - - -

| [ 236113XX030 03 04 05 06 08 10 ) - -
Mundstick

E[h e 376 113 XX 030 - 04 05 06 08 4 - - -
RIVKLE® P3007
Gewindedorn u:ﬂ [P 236 159 XX 020 - - - - 08 10 12 14 16
Mundsttick u:ﬂ e 236 159 XX 030 - - - - 08 10 12 14 16

l i i ) ) A i i ) )
3 - 18kN 18 > 22 kN

RIVKLE® 52007 N a2 12 8 s

H:ﬂ [P 236 113 XX 020 08 23691308110 23691310019
Gewindedorn

[ Co— 376113XX020 - 04 05 06 08 -

ﬂ:ﬂ [V 236 113 XX 030 03 04 05 06 08 08 10
Mundstlick

u:[h T 376 113 XX 030 - 04 05 06 08 -
Mundstiickhalter fiir Blindnietschrauben und Nietkraft > 18 kN (M8 & M10) 236 166 00 303 H
Gewindedornaufnahme fiir Blindnietschrauben und Nietkraft > 18 kN (M8 & M10) 236 166 00 304 J ‘/

[\

Gewindedorn 236 113 XX XXX 65620 67 620 68 620 69620 74 620 69 720 74720 78720 77 720

'l

Mundstiick 236 113 XX XXX 03 030 67030 68030 69030 74030 69030 74030 *®B) 77030

l N N 1 1 1 N N 1 )

oo

*(1)=236 153 12020 *(2) =236 153 12 030 *(3) =376 913 10020 *(4) =376 913 10030 *(6) = 236 923 78 030



RIVKLE?® - hydropneumatische und batteriebetriebene Setzwerkzeuge

Rvkieopeoos/p2oor U 5 | |

Gewindedomn [ Cle— 376 913 XX XXX 05 401 “7)
Mundsttick [[%]&\mw - 376 113 XX XXX 05030 06 030
l p )
*(7) = 563 500 50 010
@ RIVKLE®
RIVKLE® P2007 PN NI | M3 | m4 | M5 | M6 | M8 | w10 f mi2 ]| Mi4 ] M6
Gewindedorn nﬁ} [P 236 913 XX XXX — 04094 05094 06127 08101 *(5) = = =
Mundsttick uﬁ} ‘ 236 913 XX XXX — 04086 05095 06128 08087 10010 - - -
RIVKLE® P3007 PN
Gewindedorn uﬁ} [P 236 913 XX XXX = = = - 08101 *@®) = = =
Mundsttick = sp 236913 XXXXX - - - - 08087 10010 - - -
l ) ) ) ) ) ) ) ) i)
*(5) = 236 913 10 006
@ RIVKLE®
RIVKLE? AUSWECHSELEINHEITEN (V5 [ v [ 5 | o | e | w0 | Wiz | Wis | W6
e
= + v v v v v v v - -
s 236 113 00 001
e
I |+| - v v v v - - - -
(T
] + 23611300002 v @« & 2« v - = - @ -
Zubehor
]
Ring | 236 803 00 008
Stift Qe g 236 803 00 009
Druckiuft- 282 590 10 988 (D)
kupplupgssatz
von Staubli — 282 590 10 988 (D§)
Schlauch,
5 m lang mit
D6-Kupplung 236 003 01 000

von Staubli




BOLLHOFF

l’ A
| F:
RIVKLE® P2005 236 155 00 305 236 155 01 001 A2-3K B22-4K EpoAl
-onrg 2 -4 Rg 4 -4 Rg
b L s 236156 01 001 282 500 10 820 282 500 10 665 282 500 10 664
RIVKLE® P2007 PN 236 156 00 301
RIVKLE® P3007 PN B 4-6Kg
RIVKLE® P3007 236 159 00 301 - 282590 10 1562
Standard- Akku mit héherer Standard- Mehrfachlade-  Stromversorgung Haltevorrichtung  Schraubensatz-
akku Kapazitat ladegeréat gerat mit 4 Lade-  Uber Kabel adapter
14,4V 2,6AH - 14,4V 4,0AH - fachertn
Li-lon Li-lon
RIVKLE® B2007 28259030350 28259030351 28259030352 28259030354 28259030356 23616600308  Siehe Seite 60
Zubeho6r zum Nachfiillen und Entliiften M
RIVKLE® P2007 / P2005 [EEll wd 236 114 00 970
+ Bl
RIVKLE® B2007 -<— -a 236 166 00 309
&H RIVKLE® P2005 RIVKLE® P2007/P2007PN/P3007PN
+ 50 mm 282 590 10 984
- ] +100 mm 282590 10 985
+ 150 mm 282 590 10 986
 ———rve, +50 mm 282590 10 789 282 590 10 791
] + 100 mm 282590 10 790 282 590 10 792
| T —— E—
,,,,, +100mm | +50mm |_xfoomm | +100mm
VS0 mm L aomm




BOLLHOFF
RIVKLE?® - hydropneumatische und batteriebetriebene Setzwerkzeuge

:

. - L Ne
;.a k\%

SATZ=A+B+C
A B C

(a2
’ “ /
B2007 c ,\ 6‘ “
= Original

5 Mundstiickhalter 145 + 138 + 6 1+2+3+4

RIVKLE® P2005 RIVKLE® P2007 P2007 + P2005 RIVKLE® B2007

236 803 03 000
236 803 04 000
236 153 00 043 236 803 00 005 236 803 00 216 236 803 00 216 236 803 05 000
236 803 06 000
236 803 08 000

I/‘-"‘ A ¢

1SO4762 DIN912 2 3 4
S x 60 236 113 03 030 236 803 03 040 236 803 03 010
236 803 03 020

M4 x 60

“ 236 803 04 020 236 113 04 030 236 803 04 040 236 803 04 010
M5 x 65

“ 236 803 05 020 236 113 05 030 236 803 05 040 236 803 05 010
M6 x 65

“ 236 803 06 020 236 113 06 030 236 803 06 040 236 803 06 010
M8 x 70




BOLLHOFF
RIVKLE?® - Sondereinbauwerkzeuge

RIVKLE® EPK C / RIVKLE® EPK HP
Hydraulisch-pneumatisches Werkzeug mit Prozesskontrolle

RIVKLE® Automation

Setzkopf mit automatischem Zuflhrsystem

Speziell fur diese Produkte haben wir eine Broschure erstellt, die auf Anfrage erhaltlich ist.



Bollhoff ist Ihr Lieferant flr Montagebauteile und die zugehorigen Werkzeuge

Ballhoff berat Sie umfassend. Dank unserer Allround-Kompetenz kénnen wir Sie unterstitzen und beraten — von der
ersten Idee bis hin zur industriellen Fertigung. Dabei bieten wir Ihnen auch Schulungen fir die unterschiedlichen Setz-
verfahren an.

Mit unserem Expertenwissen begleiten wir Sie wahrend jeder Phase Ihres Projekts: Von der Konzeption, der Entwick-

lung, der Konstruktion bis zum Prototypenbau.
INDUSTRIELLE
FERTIGUNG

Mit den finalen Werkzeugen
hergestellte Prototypen

TechDays
Ausstellungen SIMULATIONEN

(BAUTEILE,
WERKZEUGE ETC.)

Markttrends

KUNDEN-
BEDURFNISSE

RUCKMELDUNG VON DER
FERTIGUNGSLINIE

Identifizierung technischer
Verbesserungen durch die Riickmeldung
von den Fertigungslinien




BOLLHOFF

BEGINN DER
SERIENFERTIGUNG
SCHULUNGEN

Schulungen fiir die Wartung
und Nutzung unserer Werkzeuge

\

PRUFUNG
UNTER
REAL-

BEDINGUNGEN

PRUFUNG

Validierung der Produktab-
messungen und -leistung




RIVKLE?® - Artikelnummernverzeichnis

M Seite IL.'J Seite IL.'J Seite IL.’J Seite M Seite IL.’J Seite

23240 060030 41 23307 030100 = 20 23316080040 = 29 23324 080030 32 233 36 050030 = 29 23358 040020 = 26
23240080030 = 41 23307 030175 = 20 23316 080050 = 29 23336 050040 = 29 233 58 040040 = 26
23307 030250 = 20 23316 080060 = 29 23326 030015 28 233 36 060030 = 29 233 58 050001 = 26
23249 080502 41 23307 030325 20 23316100030 = 29 23326 030025 28 233 36 060040 = 29 23358 050040 = 26
233 07 040230 = 20 23316100045 = 29 23326 030032 28 233 36 060050 = 29 23358 060030 = 26
23290 050501 41 233 07 040325 = 20 23316100060 = 29 23326 040015 = 28 233 36 060060 = 29 23358 060045 = 26
233 07 050040 = 20 23316120030 = 29 23326 040030 = 28 233 36 080030 = 29 23358 080001 = 26
23291060502 41 23307 050230 = 20 23316120045 = 29 23326 040035 28 233 36 080040 =~ 29 23358 080055 = 26
23291080504 = 41 233 07 060230 = 20 23316 120060 = 29 23326 040042 28 23336 080050 = 29 23358 100035 = 26
23291100603 = 41 23307 060255 = 20 23326 050015 = 28 233 36 080060 = 29 23358 100055 = 26
23291100501 =~ 41 233 07 080230 = 20 23317030175 21 23326 050030 = 28 23336 100030 = 29 23358120045 26
23291124501 41 23307 080255 = 20 23317 030250 21 23326 050040 = 28 23336 100045 = 29
23307 100235 = 20 23317030325 21 23326 060015 = 28 23336 100060 = 29 23391050795 43
23300030020 33 23307 100450 = 20 23317 040175 21 23326 060030 = 28 23391050796 = 43
23300030035 = 33 23307 100600 = 20 23317 040250 21 23326 060045 28 23337 040175 21 23391050807 = 47
23300040025 33 23317040325 21 23326 060060 = 28 233 37 040250 21 23391050808 47
23300 040046 ~ 33 233 08 040020 = 30 23317 050200 21 23326 080015 = 28 23337 040325 = 21 23391060026 = 47
233 00 050030 = 33 233 08 040035 = 30 23317 050300 21 23326 080030 = 28 233 37 0560200 21 23391060027 47
233 00 050056 = 33 233 08 050030 = 30 23317 050400 21 23326 080045 28 233 37 050300 = 21 23391 060968 = 43
233 00 060030 = 33 233 08 050400 = 30 23317 050500 21 23326 080060 = 28 233 37 050500 = 21 23391060971 = 43
233 00 060056 = 33 233 08 060300 = 30 23317 060300 21 23326100015 = 28 233 37 060300 = 21 23391 060969 = 43
23300080030 = 33 23308 060450 = 30 23317 060450 21 23326 100030 = 28 233 37 060450 21 23391 060970 =~ 43
23300080056 33 233 08 080300 = 30 23317 060600 21 23326100045 28 233 37 060600 21 23391 060995 = 43
23300100035 = 33 23308 080450 = 30 23317 060750 21 23326 100060 = 28 23337 060750 = 21 23391080848 43
23300100060 = 33 23308 100300 = 30 23317 080300 21 23326120015 28 233 37 080300 21 23391080849 43
23308 100450 = 30 23317 080450 21 23326120030 28 23337 080450 = 21 23391080875 47
23301030010 22 23308 100600 = 30 23317 080600 21 23326120045 28 233 37 080600 21 23391080876 47
23301030015 = 22 23317100300 21 23326 120060 28 23337 080750 21
23301 030030 = 22 23309 050501 28 23317 100450 21 23337 100300 = 21 23394 050504 47
23301030045 22 233 09 060501 = 28 23317100600 21 23327 040175 20 23337 100450 21 23394 050505 = 47
233 01 030060 = 22 23309 080501 = 28 23327 040250 20 233 37 100600 21 23394 060599 47
233 01 040010 = 22 23318 040250 = 30 23327 040325 20 233 94 060600 47
233 01 040020 22 23310030035 34 23318 040325 = 30 23327 050100 = 20 233 41 040020 17 23394 080501 = 47
233 01 040040 22 23310030050 = 34 233 18 050300 = 30 23327 050200 = 20 23341050030 17 23394 080502 47
233 01 040060 22 23310040036 34 23318 050400 = 30 23327 050300 = 20 23341060045 17
233 01 050030 = 22 233 10 040050 = 34 233 18 060300 = 30 23327 050400 = 20 23341060030 17 23397 050693 47
23301 050055 = 22 23310050040 = 34 23318 060450 = 30 23327 060030 = 20 23341060055 17 23397 050694 47
23301 050080 = 22 23310050065 = 34 233 18 060600 = 30 23327 060450 = 20 23341080030 17 23397 060813 = 47
23301 060030 = 22 23310060046 34 23318 080300 = 30 23327 080350 = 20 23341080055 17 23397 060814 47
233 01 060055 =« 22 23310060065 34 23318 080450 = 30 23327 080500 = 20 23341100035 17 23397 080757 47
233 01 060080 = 22 23310080046 34 233 18 080600 = 30 23327 100300 = 20 23341100060 = 17 23397 080758 = 47
23301 080030 = 22 23310080065 34 23318100300 = 30 23341120030 17
23301 080055 22 23310100046 34 23318 100450 = 30 23330030035 34 233 41 040230 = 18 23510806020 52
23301 080080 22 23310100065 = 34 23318 100600 = 30 23330040035 = 34 23341060230 18 23510806030 = 52
23301080105 = 22 23330 040050 = 34 23341060230 18 23510808020 = 52
233011000385 = 22 23311030015 24 23320 030020 = 33 23330050045 34 23341080230 18 23510808030 = 52
23301 100060 22 23311 030030 = 24 23320030035 = 33 23330060045 34 23510810020 = 52
23301 100085 22 23311030045 24 23320040030 = 33 23330 060065 = 34 233 44 040020 31 23510810030 = 52
23301100110 = 22 233 11 040020 =~ 24 23320040045 = 33 23330080045 34 233 44 050030 31 23510812020 = 52
23301120040 22 23311 040030 24 23320050031 = 33 23330080065 = 34 233 44 060030 = 31 23510812030 = 52
23301120070 = 22 233 11 040050 = 24 23320050055 = 33 23330100045 34 233 44 080030 = 31 23510814020 52
23301120100 22 23311 040070 = 24 23320060031 = 33 23510814030 52
233 01 140600 = 22 23311 050040 24 23320 060055 & 33 23331030015 24 23348 030023 26
23311 050065 24 23320080031 = 33 23331030030 24 23348 030030 = 26 23511 000000 51
23304 040020 32 23311 050090 = 24 23320080055 & 33 23331040020 24 233 48 040020 = 26 23511005020 = 52
233 04 050030 = 32 23311 060040 24 23320100060 = 33 23331040030 24 233 48 040040 = 26 23511005021 = 52
233 04 060030 = 32 23311 060065 = 24 23331 040050 24 23348 050030 = 26 23511005030 = 52
23304 080030 = 32 23311 060090 = 24 23321030030 23 23331040070 24 23348 050040 = 26 23511005031 = 52
23311080040 24 23321040020 = 23 23331050040 24 233 48 060001 = 26 23511006020 = 52
23306 030015 28 23311 080065 24 23321 040040 = 23 23331 050065 @ 24 23348 060045 26 23511 006021 = 52
23306 030025 28 23311080090 24 23321 040060 = 23 23331050090 24 23348 080001 = 26 23511 006030 = 52
233 06 030032 28 23311100040 24 23321 050030 = 23 23331060040 24 23348 080002 26 23511 006031 = 52
233 06 040042 28 23311100065 24 23321050055 & 23 23331060065 24 23348 100035 = 26 23511008020 = 52
233 06 040230 28 23311100090 = 24 23321050080 = 23 23331 060090 = 24 233 48 100055 = 26 23511008021 = 52
233 06 050045 = 28 23311120045 24 23321 060030 = 23 23331080040 24 23348120045 26 23511008030 = 52
233 06 050233 = 28 23311120075 24 23321060055 = 23 23331080065 24 23511008031 = 52
233 06 060045 = 28 23311120105 24 23321 060080 = 23 23331080090 24 23349 050531 26 23511067006 = 52
233 06 060060 28 23321080030 = 23 23331100040 24 23349 060509 26 23511 800000 = 51
233 06 060233 = 28 23316 030020 29 23321080055 & 23 23331100065 24 23349080546 26 23511 900000 = 50
233 06 080060 = 28 23316 030030 = 29 23321080080 = 23 23331100090 @24 23511900501 = 50
233 06 080233 = 28 23316 040020 = 29 23321080105 = 23 23331120045 24 233 51 040020 = 17 23511900502 = 50
233 06 080255 = 28 233 16 040030 = 29 23321100035 = 23 23331120075 24 23351050030 17 23511903001 = 52
23306100015 = 28 23316 040040 = 29 23321100060 = 23 23331120105 24 23351060030 17 23511904001 =~ 52
233 06 100030 = 28 23316 050020 = 29 23321100085 = 23 23351 060055 = 17 23511905001 = 52
23306 100045 28 23316 050030 = 29 23321120040 = 23 233 36 030020 29 23351080030 17 23511 906001 = 52
233 06 100060 28 23316 050040 = 29 23321120070 = 23 233 36 030030 = 29 23351080055 17
23306 120015 = 28 23316 060400 = 29 233 36 040020 = 29 23351100035 = 17 23512000000 51
23306 120030 = 28 233 16 060050 = 29 233 24 040020 32 233 36 040030 = 29 23512005001 = 52
23306 120045 =~ 28 233 16 060060 = 29 23324 050030 = 32 233 36 040040 29 23358 030023 26 23512 006001 = 52
233 06 120060 = 28 23316 080030 = 29 23324 060030 = 32 23336 050020 = 29 23358 030030 = 26 23512008001 = 52



BOLLHOFF

M Seite IL.'J Seite IL.'J Seite IL.’J Seite M Seite IL.’J Seite

23512010001 = 52 236 16 601000 54 282 59 030350 = 59 343 66 030025 27 343 77 080040 19 376 11 304020 57
236 16 701000 54 282 59 030351 |« 69 343 66 030032 = 27 34377 080045 19 376 11 304030 = 57
23530201000 50 28259030352 & 59 343 66 040042 27 343 77 080060 = 19 376 11 305020 = 57
23530201001 = 50 236 80 300000 60 28259030354 = 59 343 66 040230 27 343 77 100030 19 376 11 305030 = 58
23530201002 = 50 236 80 300005 60 282 59 030356 & 59 343 66 050045 27 34377 100045 19 376 11 306020 = 57
23530205020 = 52 236 80 300008 58 343 66 050233 = 27 343 77 100060 = 19 376 11 306030 = 58
23530205030 = 52 236 80 300009 &8 34301 030150 22 343 66 060055 = 27 34377 120030 19 376 11 308020 = 57
23530206020 = 52 236 80300216 60 343 01 040150 = 22 343 66 060060 = 27 343 77 120045 19 376 11 308030 = 57
23530206030 = 52 236 80 303010 60 34301050150 = 22 343 66 060233 = 27 34377 120060 19
23530208020 = 52 236 80303020 60 343 01 060200 =~ 22 343 66 080060 27 37691 310020 57
23530208030 @ 52 236 80303040 60 343 01080450 22 343 66 080233 = 27 34398 030590 = 25 376 91 310030 = 57
23530210020 52 236 80 304000 60 343 66 080255 = 27 34398 030591 = 25 376 91 305401 ~ 58
23530210030 = 52 236 80 304010 60 343 08 030150 = 30 34366 100015 27 34398 030592 25
23530212020 52 236 80304020 60 343 08 040200 = 30 343 66 100030 = 27 34398 030593 = 25 563 50 050010 ~ 56
23530212030 = 52 236 80 304040 60 343 08 050300 = 30 343 66 100045 27 343 98 040629 = 25
236 80 305000 60 343 08 060300 = 30 343 66 100060 = 27 343 98 040630 = 25 66830411038 45
236 00301000 58 236 80305010 60 343 08 080300 = 30 343 66 120015 = 27 343 98 0560629 = 25 668 30 488038 45
236 80 305020 60 343 66 120030 = 27 343 98 050683 = 25 668 30511044 45
236 11 300001 58 236 80 305040 60 343 21 040020 18 343 66 120045 27 34398 060624 25 668 30 511081 = 45
236 11 300002 = 58 236 80 306000 60 34321060030 18 343 66 120060 = 27 343 98 060630 = 25 668 30 588044 45
236 11 303020 = 57 236 80 306010 60 34321060030 18 34398 060637 = 25 668 30 588081 45
236 11 303030 = 57 236 80 306020 60 34321080033 18 343 67 030020 19 343 98 060638 = 25 668 30611071 =~ 45
236 11 304020 = 57 236 80 306040 60 343 67 030030 19 343 98 080625 = 25 66830611127 45
236 11 304030 = 57 236 80 308000 60 343 41030025 16 343 67 040040 19 34398 080629 = 25 668 30 688071 =~ 45
236 11 305020 = 57 236 80308010 60 343 41 040030 16 343 67 040230 19 34398 080631 = 25 668 30688127 45
236 11 305030 = 57 343 41 040055 = 16 343 67 050040 19 34398 100691 = 25 668 30 811071 45
236 11 306020 = 57 236 91 304086 58 343 41 050030 16 343 67 050230 = 19 34398 100692 = 25 668 30 888071 45
236 11 306030 = 57 236 91 304094 58 343 41 050055 16 343 67 060045 19 34398 100693 = 25
236 11 308020 = 57 236 91 306094 &8 343 41 060030 = 16 343 67 060060 19 34398 120501 = 25 668 31011071 45
236 11 308030 = 57 236 91 305095 &8 343 41 060060 = 16 343 67 060230 19 34398 120502 = 25 668 31 088071 = 45
236 11 310020 = 57 236 91 306127 &8 343 41080030 16 343 67 080045 19
236 11 310080 = 57 236 91306128 &8 343 41 080060 = 16 343 67 080060 19 37227 050110 ~ 36 66870511030 45
236 11 365620 = 57 236 91 308087 58 343 41100035 16 343 67 080230 19 37227 050115 = 36 668 70611050 = 45
236 11 367030 = 57 23691308101 &8 343 41 100060 = 16 343 67 100045 19 37227 060120 = 36 668 70811050 = 45
236 11 367620 = 57 23691308110 &8 343 41120040 16 343 67 100060 19 37227050125 36
236 11 368030 = 57 236 91 310006 &8 343 41120080 16 343 67 100235 = 19 37227 060115 = 36
236 11 368620 = 57 236 91 310010 &8 343 41 040230 18 34367 120045 19 37227 060120 = 36
236 11 369030 = 57 236 91 310019 &8 34341050230 18 343 67 120060 = 19 37227060125 = 36
236 11 369620 =~ 57 343 41 060230 18 37227080115 = 36
236 11 369720 = 57 23692378030 56 343 41080230 18 34374 040020 31 37227080120 36
236 11 3740380 = 57 343 74 050030 31 37227080125 36
236 11 374620 57 28252 000005 53 343 44 040020 31 343 74 060030 31
236 11 374720 ~ 57 28252214000 56 343 44 050030 31 343 74 080030 ~ 31 37229 060504 36
236 11 377030 = 57 28252214103 56 343 44 060030 ~ 31 37229080506 36
236 11 377720 57 28252214104 56 343 44 080030 ~ 31 34376 030015 27
236 11 378720 =~ 57 28252214105 56 343 76 030025 27 37259 050501 = 35
236 11 400970 = 59 28252214106 56 343 48 040020 25 34376 030032 27
28252214108 56 343 48 040030 = 25 343 76 040030 = 27 37291 060502 35
236 15300043 60 28252214110 56 343 48 060020 = 25 343 76 040035 27 372 91 060506 = 35
236 156312020 = 56 28252214112 56 343 48 060025 = 25 343 76 040042 = 27 37291060509 = 35
236 15312030 = 56 28252214114 56 343 48 060055 = 25 343 76 050020 = 27 37291060517 = 35
236 15500305 = 59 28252214116 55 343 48 080030 = 25 343 76 050030 = 27 37291060522 43
236 15501000 = 53 28252214204 56 343 48 100035 = 25 343 76 050045 27 37291060525 43
236 15501001 = 59 28252214205 56 343 76 060015 27 37291080502 = 35
236 15600301 = 59 28252214206 56 343 49 040506 25 343 76 060030 = 27 37291080507 = 35
236 15601000 = 53 28252214208 56 343 49 040507 =~ 25 343 76 060045 27 37291080510 = 35
236 15601001 = 59 28252214210 56 343 49 050538 = 25 343 76 060060 27
236 15700301 = 57 28252214505 56 343 49 100501 = 25 343 76 080015 =~ 27 37297 059505 36
236 15700309 = 58 28252214506 56 343 76 080030 = 27 372 97 0569507 = 36
236 15701001 = 67 28252214508 56 343 51 040030 16 343 76 080045 27 372 97 0569508 = 36
236 15801000 = 55 28252214800 56 343 51 050030 16 343 76 080060 27 37297 060518 = 35
236 15900301 = 59 28252214900 56 343 51 060030 16 34376100015 = 27 37297 060519 = 35
236 15901000 = 54 28252215000 56 343 51 060055 16 343 76100030 = 27 372 97 060537 47
236 15901001 ~ 57 28252216000 56 343 51080030 16 34376100045 27 372 97 069501 = 36
236 15908020 = 57 28252217000 56 343 51 080060 = 16 343 76 100060 = 27 372 97 069502 = 36
236 15908030 = 57 28252218000 56 343 51100060 = 16 34376120015 = 27 372 97 069503 = 36
236 15910020 = 57 28252219000 56 34376 120030 = 27 37297 069504 = 36
236 15910030 = 57 343 58 040025 25 34376120045 27 372 97 069505 = 36
236 156912020 = 57 28259010152 59 343 568 050020 = 25 34376 120060 = 27 372 97 069506 = 36
236 159120380 = 57 28259010664 59 343 58 060030 = 25 372 97 069507 = 36
236 15914020 57 28259010665 59 343 58 060055 = 25 34377 030015 19 372 97 080505 = 35
236 15914030 = 57 28259010789 &9 343 77 030030 = 19 372 97 080507 = 35
236 15916020 =~ 57 28259010790 59 343 59 040505 24 343 77 040030 19 37297 080510 = 35
236 156916030 = 57 28259010791 89 343 59 050505 = 24 343 77 040040 19
28259010792 59 343 77 050040 19 37298 050502 = 37
236 16 001000 = 55 28259010820 59 343 64 050030 31 343 77 050030 19 372 98 060503 = 37
236 16 600303 = 57 28259010984 59 343 64 060030 ~ 31 343 77 060031 19 37298 060504 = 37
236 16 600304 = 57 28259010085 59 343 64 080030 = 31 343 77 060045 19 372 98 060506 = 37
236 16 600308 = 59 28259010986 59 343 77 060060 19 37298 060507 ~ 37
236 16 600309 = 59 28259010988 58 343 66 030015 ~ 27 343 77 080030 = 19 372 98 060508 = 37
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